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CAIET DE SARCINI

1.Autoritatea contractanta
Comuna Baia

2.0biectul achizitiei:
Obiectul contractului de executie va fi. ,, AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR
GRUPURI| SANITARE, TARABE, ALEI PIETONALE", comuna Baia.

2.A. Se achizitioneaza executia lucrarilor in conformitate cu formularul F3 liste cu
cantitati de lucrari pe categorii de lucrari.

Lucrdrile solicitate in Caietul de sarcini sunt destinate pentru desfasurarea in bune conditi a
activitatilor specifice .

Descrierea lucrarilor

INFRASTRUCTURA GRUP SANITAR:

- Sapatura manuala de pamant,in spatii limitate,avand peste 1 m latime si maximum 6 m
adancime executata cu sprijiniri,cu evacuare manuala,in fundatii,subsoluri,canale drenuri etcin
pamant cu umiditate naturala adancimea sapaturii 0 2 teren foarte tare;

- Incarcarea manuala a pamantului;

- Transportul rutier alpamantului sau molozului cu autobasculanta dist.= 1 km;

- Strat de balast compactat cu asternere manuala, compactat cu maiul mecanic;

- Montare plase sudate la pardoseli ;

- Turnarea betonului C12/15 in fundatii;

- Transportul rutier al betonului mortarului cu autobetoniera de5,5mc dist. =10km;

SUPRASTRUCTURA GRUP SANITAR:

- Strat suport pentru pardoseli executat din mortar ciment impermeabil M 100 t, 5 cm
grosime, driscuit fin.;

- Confectii metalice diverse inglobate total sau partial in beton;

- Vopsitorii pe confectii metalice;

- Panouri sandwich pentru acoperisuri si inchideri perimetrale;

- Usi din profile PVCla constructii cu H <= 10 m cu suprafata tocului < 5mp.;

- Glasvanduri profiluri mase plastice din panouri fixe si foi de usa;

- Pardoseli din placi din gresie ceramica patrate sau dreptunghiulare de aceias culoare
asezate simplu;

- Transportul rutier al materialelor, semifabricatelor cu autocamionul pe dist.= 20 km.;

INSTALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA S| CANALIZARE GRUP SANITAR:
- Sapatura manuala de pamant in spatii limitate,avand sub 1 m latime.

- Umplutura insant. la cond. de alim. cu apa si canalizare cu: nisip;

= Umpluturi compactate la profilul taluzului,pe o grosime medie de 0.50 m;
- Montare teava pvc tip 3(m) in pamant, in exteriorulcladirilor,avand dn110 ;
- Spargerea si desfacerea betonului de ciment pe suprafete limitate;

- Efectuare proba de etans. la pres. la instal. de canalizare;

- Teava ppr diam. ext 20 mm

= Efectuare proba de etans. la pres. la instal. de apa;

- Bratara pentru fixarea conductelor

- Teava pvc pentru canalizare, cu d= 50mm

- Coturipve u,pentru canalizare,cu imbinare prin lipire avand d=110 mm

- Coturipvc u,pentru canalizare,cu imbinare prin lipire avand d= 50 mm ;
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- Ramificatii simple pvc u pentru canaliz. cu imbinare prin lipire =110 mm |
- Lavoar din portelan sanitar, montat pe piedestal

= Vas closet turcesc

- Rezervor pentru spalare vas wc turcesc;,

- Baterie amestecatoare,stativa, pentru lavoar avand d=1/2 toli ;

- Robinet deserviciu dublu (cu racord) ;

IMPREJMUIRE DIN PANOURI GARD BORDURAT L = 59m:

= Sapatura manuala de pamant in spatii limitate,avand sub 1 m latime executata fara
sprijiniri,cu taluz inclinat,la fundatii,canale etcin teren necoeziv sau slab coeziv, consistent, pana
la 0,75 m adancime ;

- Incarcarea manuala a pamantului;

- Transportul rutier alpamantului sau molozului cu autobasculanta dist.= 3 km;

- Turnarea betonului C 8/10 in fundatii:

- Imprejmuiri plasa sarma cu panouri gard fixata pe stalpi metalici, montare la 2 m
interax, panou gard bordurat 2,00 X 1,50m;

- Vopsitorii la confecii metalice, in 2 straturi la stalpi

- Transportul rutier al betonului mortarului cu autobetoniera de5,5mc dist. =3km;

- Transportul rutier almaterialelor,semifabricatelor cu autobasculanta pe dist= 10 km.



3. Executia si etapele realizarii lucrarilor

Lucrdrilor necesare se vor efectua cu respectarea strictd a contractului de lucrari si a normelor
si normativelor in vigoare

Lucrarile executate se considerd finalizate si se pot supune receptiei numai dacd vor fi
executate corespunzator, de buna calitate si dupa efectuarea probelor (daca e cazul).

Etapele de realizare a lucrarilor de reparatii curente vor fi stabilite in functie de tehnologia de
lucru folosita de catre executant.

Ofertantii vor elabora propunerea tehnica si financiard in baza cerintelor prezentate in caietele
de sarcini si a datelor culese de pe teren.

Asigurarea santierului in timpul lucrarilor

Ofertantul este obligat sa asigure si s& mentind siguranta pe santier si in afara zonei de
constructie pe perioada lucrarilor din cadrul contractului.

Depozitarea temporara a materialelor se va face in spatiul asigurat de céatre autoritatea
contractanta, astfel incdt s& se garanteze protectia lor impotriva furturilor, avariilor,
respectandu-se cu strictete instructiunile producatorului.

4. Alte cerinte

4.1. Informatii cu privire la protectia mediului, protectia impotriva incendiilor si siguranta

muncii in timpul executiei lucrarilor

Protectia mediului in timpul lucrarilor.

Ofertantul, pe peripada executiei lucrarilor, va asigura conditile corespunzatoare pentru

pastrarea mediului inconjurator.

Pe parcursul indeplinirii contractului ofertantul va respecta legislatia in vigoare in domeniul
rotectiei mediului.

n timpul executiei lucrarilor se vor respecta actele normative referitoare la prevenirea si

stingerea incendiilor.

Totodata, pe parcursul indeplinirii contractului se vor respecta prevederile Legii nr. 319/2006 a

securitati si sanatdti in muncd, cu modificarile §i completarile ultericare, Ordinul nr.

508/933/2002 privind aprobarea Normelor Generale de Protectia Muncii, precum si alte acte

normative in vigoare.

Controlul calitatii

Ofertantul este responsabil de calitatea lucrarilor executate si a materialelor folosite la lucrarile

de reparatii curente, de predarea si executia lucrarilor.

Nu se va face decontarea lucrarilor necorespunzatoare sau neexecutate, precum si utilizarea

5.Durata de executie

Durata de executie a lucrarilor este de 30 zile si va fi valabila de la data semnérii Ordinului de
incepere a lucrarilor si a procesului-verbal de predare-primire a amplasamentului de catre
unitatea contractanta si executant.

Prestatorul este rdspunzator atdt de exactitatea si corectitudinea tuturor operatiunilor si
metodelor de executare utilizate, cat si de calificarea personalului folosit pe toata durata
contractului.

Se vor respecta standardele si alte reglementari aflate in vigoare cu privire la lucrérile prestate.
Termenul de garantie solicitat pentru lucrarile executate este de 12 luni de la data efectuarii
receptiei cantitative si calitative a lucrarilor.

Pericada de mobilizare (numérul de zile calendaristice de la data semnéarii Ordinului de
incepere a lucrarilor pana la data inceperii executiei) va fi de maxim trei zile.

Perioada medie de remediere a defectelor (zile calendaristice) va fi de maxim trei zile.

Receptia calitativda si cantitativa a lucrdrilor executate se va face de catre autoritatea
contractanta in prezenta unei Comisii de receptie la terminarea lucrarilor din cadrul Primariei
Comunei Baia si a unui delegat imputernicit de catre ofertant.

Ofertantul are obligativitatea de a efectua curatenia in spatiile de lucru, de a colecta, transporta
si depozita la rampa de gunoi intreaga cantitate de deseuri rezultate in urma activitatii,

6. Plata lucrarilor executate

Plata lucrarilor executate se va face in termen de max. 30 zile numai in conturi de trezorerie, de
la data receptiei calitative si cantitative de catre Comisia de receptie si dupa primirea
urmatoarelor documente:

- factura in original,



- masuratorile lucrarilor realizate, intocmite de catre executant;
- situatiile de lucrari intocmite in baza masuratorilor efectuate.
- documentele care atesta calitatea materialelor puse in opera (daca este cazul),

Propunerea financiara va contine:
. Formularul de oferta si formularele F1,F2, F3.

CAIET DE SARCINI
REZISTENTA - LUCRARI DE TERASAMENTE $I BETOANE

CAP. 1CERINTE GENERALE

1.1 Consideratii generale
1.1.1 - Prezentul caiet de sarcini cuprinde principalele condifi tehnice ce
trebuiesc avute in vedere la executarea structurii de rezistenta,

1.1.2 - Constructorul are obligatia de a cunoaste, aplica si respecta prevederile
din prescriptiile tehnice in vigoare la data aplicarii proiectului, prescriptii
referitoare la modul de preparare si punere in lucru a betonului,
executarea lucrarilor de metal, precum si metodologia de receptionare a
lucréarilor sau respectarea normelor de tehnica a securitatii muncii.

1.1.3 Acte normative obligatorii
in Anexa 1 sunt prezentate codurile de proiectare si executie, cuprinzand STAS-uri,
normative si instructiuni cu indicatia unde sunt publicate acestea.

1.1.4 Calitatea materialelor
Materialele trebuie sa fie de calitatea prescrisa de documentatile de executie si in
conformitate cu prevederile actelor normative, urmand sa fie supuse la diverse probe atunci
cand Investitorul sau Consultantul le solicita.
In cazul in care loturile de materiale nu indeplinesc conditiile de calitate garantate de
certificatele de calitate sau actele normative, se va interzice sau sista imediat utilizarea lor si se
vor sesiza de urgenta Investitorul, Furnizorul si Organele pentru Controlul Calitatii Produselor.

1.1.5 Reteaua utilitatilor publice
Antreprenorul are obligatia de a obtine toate informatiile de la serviciul utilitatilor publice,
privind pozitia retelelor si le va face imediat cunoscute Investitorului si Consultantului.
Orice deviere sau modificare permanenta sau temporara a retelelor publice va fi permisa
numai dupa obtinerea aprobérii de |a fiecare detinator a utilitatilor respective.

1.1.6 Inspectia Consultantului si a Investitorului
Antreprenorul este obligat sa asigure accesul si toate facilittile pentru a abilita pe
Consultant si pe Investitor, pentru ca ei sa-{i indeplineasca in mod corespunzator inspeclia pe
santier, ori de cate ori acestia solicitd in timpul derularii contractului.

CAP.2 LUCRARI DE PREGATIRE A EXECUTIEI

2.1 Consideratii generale
211 - Dupa primirea documetatei tehnico-economice de la beneficiar,
constructorul va trece la analiza si definitivarea conceptiei organizatorice
a lucrarilor de constructii-montaj sub aspectele urmatoare :
* delimitarea si imprejmuirea zonei respective ;



* delimitarea si materializarea pe teren a zonelor specifice de lucru, a fluxurilor de circulatie
pentru salariati si persoane strdine, a materialelor de constructii, a zonelor de lucru pentru
utilaje si a zonelor de depozitare, precum si a zonelor de repaos pentru personalul din executie ;
* stabilirea necesarului global de materiale, precum si a fluxului calendaristic de aprovizionare
pe fiecare categorie in parte de material, in stransa corelatie cu graficul de executie a lucrarii ;
* stabilirea necesarului global de fortd de munca, precum §i a ritmului de acces a personalului la
lucrare, pentru evitarea aglomerdrii inutile sau a pierderilor tehnologice de timp in stransa
corelatie cu ordinea de executie a lucrarilor ce stabileste necesarul de utilaje de constructie.
2.1.2 - Funclie de categoria de lucrari ce urmeaza a se executa se stabilesc
formattile de lucru pe meserii, precum si modul in care urmeaza sa se
desfasoare executia.
2.1.3 - Echipele de meseriasi cu calificare corespunzatoare trebuie dotate cu
toate sculele, materialele si echipamentul necesar.
214 - Seful de santier trebuie sa aiba posibilitatea supravegherii in
permanenta a lucrarilor pentru asigurarea unei calitali corespunzatoare a
acestora, respectarea dozajelor si a consumurilor specifice de materiale,
precum si efectuarea tuturor operatunilor prevazute a se executa.
215 Trasarea
* trasarea lucrérilor se va face in conformitate cu prevederile STAS 982/1/15, respectandu-se
tolerantele admisibile de trasare in plan ;
* Receptionarea lucrérilor de trasare se va face conform STAS 9824/0/74.
* Trasarea axelor si materializarea axelor structurii se va executa in conformitate cu prevederile
« Indrumatorului privind executarea trasarii de detaliu in constructii » - C.83/(75.
* La receptionarea lucrérilor de trasare a axelor se va verifica :
- modul de alcatuire a reperelor de natura sa asigure stabilitatea acestora ;
- amplasarea reperelor astfel incat sa se poata asigura materializarea axelor.

CAP.3 TERASAMENTE

3.1 Sapaturi

Toate sapaturile vor fi executate cdt mai aproape de dimensiunile si forma exacta
precizatd in plansele de specialitate, astfel incat acestea sa necesite un volum minim de
umplutura.

Sapéaturile vor fi executate respectdndu-se prevederile din « Normativul privind
executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea fundatillor de constructii civile si
industriale » - C.168/1998, cap. 1,2,3si 4.

Pentru fundatiile cladirilor se vor executa sapaturi manuale ; in sant continuu si izolate
cu dimensiunile sapaturii din planurile de sapéatura ; adancimea de fundare fiind mica si terenul
cu un grad de compactare mijlociu nu se vor face sprijiniri de maluri.

3.2 Umpluturi
Umpluturile vor fi bine compactate in straturi de 15+20 cm grosime, respectandu-se
instructiunile din nomativul P70/1970, cap. 5.5.

3.3 Receptia lucrarilor
* Recepiia lucrarilor de terasamente se va executa in conformitate cu prevederile normativelor
C.169/1988 si C.56/1985.
* La terminarea lucrérilor de sapéturi pentru fundatii se va verifica pozitia, dimensiunile si cotele
de nivel realizate fatd de prevederile proiectului si se va intocmi un proces verbal de lucréri
ascunse.

Cap.4 LUCRARIDE INFRASTRUCTURA
EXECUTAREA FUNDATIILOR

* Lucrarile de fundatii se vor executa in conformitate cu prevederile normativului NFO12/2004
* Executarea fundatiilor se va face numai dupa receptia lucrarilor de terasamente
* La executarea fundatiilor se vor avea in vedere urmatoarele :
- materialele intrebuintate trebuie sa corespunda indicatiilor din proiect si prescriptiilor
tehnice Tn vigoare ;
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- fundatia se va executa ( lucrarile de betonare) pe cat posibil fara intrerupere.
Receptionarea lucrarilor de fundare
* Lucrarile de fundare se vor receptiona in conformitate cu prevederile normativului C.65/1983
* La receptia lucrarilor de fundare, in afara prevederilor la abaterile admisibile, se vor mai
verifica :

- existenta in conformitate cu proiectul a armaturilor ce pleaca din fundatii
* Toate verificarile si constatéarile efectuate cu ocazia receptiei fundatiilor se vor consemna in
procesele verbale de lucrari ascunse. in acelas sens se vor verifica si se vor face aprecieri |
consemnate intr-un proces verbal) cu privire la calitatea turnarii betonului si a aspectului
betonului dupa decofrare.
* Lucrarile auxiliare aferente infrastructurii ( hidroizolatii, umpluturi, sistematizare verticala etc)
se vor executa cu respectarea prevederilor de ordin general, cuprinse in legislatia in vigoare si
cu respectarea prevederilor specifice cuprinse in documentatia tehnica,

CAP.5 MASURI DE PROTECTIE A MUNCII

6.1.In timpul executiei lucrarilor se vor respecta urmétoarele norme de protectie a muncii
in vigoare :

* Norme generale de protectia muncii aprobate de Ministerul muncii si solidaritatii sociale
cu nr. 508/20.11.2002 si de Ministerul S&natatii si Familiei cu nr. 933/25.11.2002

* Norme specifice de protectia muncii in activitatea de constructii montaj aprobate cu
Ordinul 1233/1985 — MLPAT 9N/15.03.1993 'Regulament privind protectia ti igiena muncii in
constructii’

* IM 006/196-74N/15.10.1996 'Norme specifice de protectia muncii pentru lucrari de
cofraje, schele, cintre si esafonaje’

* Normativ de prevenire si de stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii i instalatii aferente acestora- C300/1994

* Normativ privind proiectarea cladirilor civile din punct de vedere al cerintelor de
siguranta in exploatare — CE 1-1995

* Pe langa cele mentionate, care nu au un caracter limitativ, proiectantul si executantul
pot completa masurile de protectia muncii ori de cate ori situatia o cere.

Pe toata durata lucrarilor se vor respecta prevederile NTSM cuprinse in :
De asemenea se vor urmari respectarea urmatoarelor masuri
- incheierea unui proces-verbal privind circulatia pe sub zonele de lucru §i ingradirea
acestora
- inainte de inceperea lucrului, intregul personal trebuie s& aiba facut instructajul de
protectie a muncii, sa posede echipamentul de protectie si de lucru, sa nu fie bolnay,
obosit sau sub influientia bauturilor alcoolice
- sculele, dispozitivele si utilajele sa fie in stare de functionare, corect racordate la reteaua
electrica si legate la pamant
schelele sa fie prevazute cu balustrade si scanduri de brad si sa fie bine ancorate
Mﬁsunle enumerate mai sus nu au un caracter exhaustiv i se vor completa si cu altele
menite s& evite producerea oricarui acciden

CAIET DE SARCINI
PENTRU EXECUTIA S| CONTROLUL CALITATII EXECUTIEI
STRUCTURII METALICE SUDATE

I. Caiet de sarcini pentru executia si conditile de receptie si calitate a imbinarilor sudate

1] GENERALITATI
1.1.  Prevederile prezentului caiet de sarcini se aplica la executia in uzina si pe santier a
pieselor structurii metalice, inclusiv preasamblarea in uzina.



1.2.  Uzina furnizoare va réaspunde de respectarea intocmai a proiectului si a prezentului caiet
de sarcini. Verificarea documentatiei de catre uzina se va face numai cu privire la planurile de
executie, extrasele de laminate si prevederile caietului de sarcini privind tehnologia. Conditiile
de calitate prevazute sunt obligatorii.

Neconcordantele, omisiunile din proiect, precum si modificarile de solutii tehnologice se
vor concilia impreund cu proiectantul.
1.3. In caz de dubiu asupra calitatii materialelor, uzina furnizoare va efectua sau va solicita
unei institutii specializate efectuarea incercarilor de control a calitatii (sudabilitate, analize
metalografice).
1.4.  Pe parcursul executiei elementelor structurii metalice uzina furnizoare va convoca
proiectantul la fazele determinante (sablonaj, sudarea subansambilurilor, preasamblarea
structurii etc.).

2. MATERIALE FOLOSITE LA EXECUTIA ELEMENTELOR STRUCTURII
2.1.  Materiale de baza

Tablele si laminatele structurii vor corespunde conditiilor de calitate prevazute de
standardele in vigoare si vor fi insofite de certificarea de calitate a furnizorului (furnizorilor)
purtand marcarea marcii ofelului.

Pentru tablele inimilor si talpilor se vor depista obligatoriu zonele cu impéturiri, pentru a
se evita introducerea acestora in lucrare.

Tablele cu grosimea minima de 20mm vor fi controlate ultrasonic inainte de introducerea
la debitare.

Uzina furnizoare va prezenta la livrarea elementelor structurii certificatele de calitale
pentru materialul de baza, inclusiv probele de rezilienta la -20°C.

22, Materialele de adaos
Pentru imbinarile sudate manual cu electrod invelit, se vor utiliza electrozi cu invelis gros
(bazic sau rutilic) tip E43-4 (STAS 1125/2-81).

Pentru imbinarile sudate sub strat de flux se va utiliza sarma din otel pentru sudare, S 10 Mn |
Ni | (STAS 1126-80). Fluxurile vor fi de calitate corespunzatoare materialului de baza si sarmei,
respectiv flux bazic FB 20 (STAS 9477/1-79) si vor poseda certificate de calitate elaborate de
firma furnizoare.

Inainte de folosire, fluxul se va urca, conform indicatiilor firmei furnizoare, astfel ca
umiditatea lui s& nu depaseasca 0,1%o.

Pentru definitivarea tehnologiei de sudare, uzina furnizoare va efectua verificarea materialului
de sudare conform prevederilor STAS 11400-80. in acest sens, pentru imbinérile cap la cap se
vor preleva epruvete prelucrate conform STAS 5540/1-77, cu formele si dimensiunile:
0 incercare la tractiune a imbinarilor sudate, conform STAS 5540/2-77,;
0 incercare la indoirea frontala, conform STAS 5540/3-77,;
O incercarea la incovoiere prin soc, cu crestaturi in V", conform STAS 5540/4-77,
0 incercarea de duritate si analize metalografice, conform STAS 5540/5-77 si STAS
10952/1-77.

Pentru imbinarile sudate “incoltit” se vor preleva epruvete pentru incercarea de duritate
si analizd metalografica, conform STAS 976-77 si STAS 10852/1-77.

Pentru materialul depus prin sudare se vor mai efectua incercari mecanice conform
STAS 7356/1-80 la sudarea manuald cu electrozi inveliti, STAS 7356/2-80 la sudura cu arc
electric sub flux si STAS 7356/3-80 la sudura cu arc electric in mediu de gaz protector.

2.3. Materialul pentru imbinari de montaj

Imbinarile de montaj pe santier se executd cu suruburi pasuite, executate conform STAS
6220-69, piulite conform STAS 6216-60 si saibe groase sau prin sudura.

Uzina furnizoare a structurii metalice va solicita fabricii producatoare a materialului de
imbinare certificatele de verificare a calitatii conform STAS 2700/5-84.

3. EXECUTIA STRUCTURII

3.1.  Tehnologia de executie a elementelor structurii metalice va respecta prevederile STAS
9407-75.

3.2.  Pregatirea pieselor metalice



Laminatele cu defecte intericare ca stratificari, suprapuneri, sulfuri, incluziuni de zgura,
nu se vor admite la lucrare. Indreptarea prealabild a laminatelor este optional pentru toate
pozitille din proiect, abaterile inscriindu-se in tolerantele admise prin STAS 3461-83.

Trasarea §i marcarea pieselor se va efectua conform STAS 3461-83.

3.3.  Prelucrarea pieselor

Taierea tablelor se va efectua cu flacara de oxigen sau plasma, respectandu-se
conditiile de calitate prevazute in STAS 10564/1-82 si STAS 10564/2-82.

Muchiile taiate se vor curata de zgurd, puder, iar crestaturile se vor inlatura prin polizare.
in tabelul anexat sunt specificate clasele de calitate ale taieturilor pentru marginile pieselor care
se sudeaza. Verificarea calitatii taieturilor se va efectua cu comparator cu cadran (STAS 4293-
79) si subler (STAS 1373/2-73). De asemenea se vor folosi mostre de taieturi din tabla de otel
OL37 (STAS 800/2-80).

Marginile pieselor care se sudeaza vor fi curatite si polizate pe o |atime de 30 mm pe
ambele pari.

3.4, Asamblarea si prinderea provizorie
Formele si dimensiunile rosturilor sunt specificate in tabelul anexat.
Se admit urmatoarele tolerante la asamblarea pieselor:
denivelari maxime a muchiilor pieselor ce se imbina; 1 mm pentru grosimile 10+20 mm,
rESpBﬂtW 1,5 mm pentru grosimi mai mari de 20 mm;
1 deplasarea in trepte in planul imbinarii, va fi de cel mult 3 mm.
Tolerantele pentru deschiderea rosturilor se va inscrie in limitele STAS 6726/85 gi STAS
9502-75, pentru clasele de calitate specificate.
La imbinarile cu sudura de colt:
deschiderea rosturilor dintre piesele ce se rodeaza, de maxim 1 mm;
dezaxarea fatd de axul teoretic va fi de maxim 2 mm;,
inclinarea talpilor fala de inima va fi de cel mult 1,5 mm.

3.5. Sudarea pieselor subansamblelor

Sudarea in uzina se va executa la o temperatura de peste +5°C si ferit de umezeala.
Prinderile provizorii (haftuirile) pieselor se vor executa manual, de sudori calificai, lungimea
hefturilor va fi cuprinsa intre 40 si 60 mm iar grosimea maxima 3 mm.

inceperea sudarii nu va fi permisa daca:
O asamblarile si hafturile nu corespund cu planul de executie si cu indicatiile caietului de
sarcini;
O sunt depasite tolerantele de prelucrare, sau trenare si asamblare;
o marginile ce se sudeaza si zonele invecinate, nu sunt curate;
0 placutele terminale, nu sunt bine asezate sau nu corespund indicatiilor din procesul
tehnologic.

Se interzice racirea forfata a sudurilor. La sudarea sub flux, indepéartarea fluxului se va
face la o distanta de cel putin 500 mm de arcul voltaic.

La sudurile cap la cap, completarea cu sudura la rédacina se face dupa curatirea
rostului. Sudarea incepe si se termina pe piesele tehnologice.

Sudarea in uzind, in alte pozitii decat cea orizontalad sau usor inclinata, nu este permisa
decat pentru prinderea rigidizarilor.

3.6. Conditii de calitate ale imbinarilor sudate

3.6.1. Forma si dimensiunile cusaturilor

pentru cusaturile cap la cap, Iatimea maxima admisa va fi in conformitate cu STAS
9407-75 tab. 7

O suprainaltarile maxime admise vor fi conform STAS 9407-75 tabelul 8 §i 9,

O dimensiunile catetelor cusaturilor de colf, se vor inscrie in limitele din tabelul 10 al
aceluiasi standard,

O abaterile admise la grosimea cusaturii de colt vor fi de 111 mm.

3.6.2. Defecte conform STAS 8299-78
Defecte neadmise la imbinari sudate:
5 fisuri;
O cratere neumplute;
) scurgeri de metal topit;

nepatrunderi;



g ZONE cu arsuri;
i zone supraincalzite.

Defectele admise intre anumite limite precum si cotérile de stabilire a acestor limite sunt
conform tabelului 12 din STAS
9407-75.

Gradul defectelor se stabileste conform tabelelor 13+18 din acelasi standard.
Combinatiile de defecte admise pentru clasele de calitate prescrise de STAS 1911-75 sunt:

Defect (simbaol) Clasa de calitate a cusaturilor sudate Combinatia de defecte
I A A IlA neadmise

Aa 11 1.2 1.3 1.4,21;22,23, 24

B.a 14 1.2 1.3 14;21,22,23, 24

Ac 1.1 1.9 1.1 t2i 20242

G 1.1 1.4 1.1 1.2;2.4;:22

3.6.3. Caracteristicile mecanice ale metalului imbinarilor, determinate pe epruvetele
extrase din piesele tehnologice, vor corespunde valorilor prevazute in tabelul 3 din STAS 3407-
75.

Clasele de calitate ale imbinarilor sudate sunt specificate in tabelul anexat prezentului
caiet de sarcini.

3.7. Controlul calitatii cordoanelor de sudura

Controlul de calitate al cordoanelor de sudura se face pe parcursul executiei si in toate
fazele, de catre maistrii i organele CTC ale uzinei. Controlul consta in urmatoarele:
a) Controlul dimensional si examinarea extericara. Locurile cu defecte se vor marca spre
remediere.
b) Controlul ultrasonic, care se va aplica in proporiie de:
O 100% pentru clasa de calitate | Asi ll A
0 50% pentru clasa de calitate 1ll A

Controlul ultrasonic se va efectua conform prevederilor STAS 9552-74 si CR4-81 ISCIR.
a) Controlul cu radiatii penetrante (raze [ sau (1) care se va aplica obligatoriu la imbinarile
avand clasa de calitate | A si la imbinarile de clasa Il A si lll A, in functie de rezultatul controlului
ultrasonic.
b) Controlul cu radiatii penetrante se va efectua conform prevederilor din STAS 10138-75
si STAS 10137-78.
c) Locurile cu defecte se vor marca pentru remediere.
d) Controlul caracteristicilor mecanice se va face astfel:
1 pentru sudurile clasa de calitate | A, cate o placa de fiecare 200 m de cordon de sudura,
dar minim una de marca de otel 5i electrod, respectiv pe tip de cusatura;
{] pentru sudurile clasa de calitate || A, cate o placa |a fiecare 400 m cordon de sudurd, dar
cel putin una pentru marca de ofel, electrod sau tip de cusatura.

3.8. Prelucrarea cusaturilor sudate, tratamente termice

Cusaturile sudate se vor poliza fara a reduce grosimea cordonului sub valoarea din
proiect. Directia de polizare trebuie sa fie paraleld cu directia efortului principal din piesa. Nu se
admite mutarea sudurilor.
Tratamentele termice admise la executia structurii sunt:
. preincalzirea marginilor pieselor care urmeaza a fi sudate;
O detensionarea subansamblurilor dupa sudura.

3.9.  Abateri limita la forma si dimensiunile pieselor sudate

Abaterile admise dupa efectuarea sudurii i aplicarea tratamentelor termice, la forma si
dimensiunile subansambilurilor se vor incadra in limitele prescrise in tabelul din STAS 9407-75,
astfel:

] inclinarea talpilor fata de inimi (la stalpi sau rigle) dl= 1,0 mm

[ curbarea transversala a talpilor 1= 10mm

C sageata axei longitudinale intre doua rigidizari f = 3,0mm

2 sageata axei longitudinale pe intreaga lungime a unui tronson de stalpi sau rigla
fl=10,0 mm

O nesimetria sectiunii stalpilor sau riglelor 02 =3,0mm

£l deformatia de rasucire la capetele tronsoanelor de stalpi sau rigle [13=5,0mm
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8| deformarea inimii intre talpi si rigidizan f2 =70 mm

deformarea rigidizarilor longitudinale f4 =40 mm

0 deformarea rigidizarilor transversale f5 =4 .0mm
0 abateri la inditimea riglelor in zona imbinarilor §i a greselor Th=
12 mm

i abateri la lungimea barelor contra vanturilor Ol= 03 mm
0 abateri la lungimea barelor legaturilor transversale Ol= 02 mm
8| unghiul de rasucire al sectiunii drenate pe un tronson 0=
30 min

Gaurirea pieselor si subansamblurilor care se imbina cu suruburi se va efectua numai
dupa terminarea lucrarilor de sudare, la un diametru corespunzator cu cel din proiect.

3.10. Montarea de proba a structurii

Uzina furnizoare va efectua montarea in spatiu, de proba pe santier, a tronsoanelor
imbinate cu suruburi, inlocuindu-se piesele care nu corespund. Nu se admite coreclarea prin
pilire sau in carcasa cu sudura a gaurilor necorespunzatoare.

Atat ansamblul structurii cat i pe subansamble se efectueaza masuratori, rezultatele
inscriindu-se in fisele tehnologice anexate |a proiect.

3.11. Prelucrarea suprafetelor metalice si acoperirea de
protectie
Toate subansamblurile si piesele separate ale structurii vor fi prelucrate prin sablare
conform prevederilor STAS 8617-70.
In uzina se va efectua acoperirea cu grund anticoroziv de minim G351-4 STAS 3097-75.

4 RECEPTIA S| LIVRAREA STRUCTURII

4.1. Lareceptie, uzina furnizoare prezinta subansamblurile montate in intregime (cel
imbinate prin suduri).

4.2. Uzina furnizoare va prezenta comisiei de receptie urmatoarele documente:

H proiectul de executie, cu eventualele modificari aduse pe parcursul executiei,
caietul de sarcini;

proiectul tehnologic elaborat de uzina;

O schitele subansamblelor, cuprinzand numarul sarjelor, laminatelor, numerele
ponsoanelor sudorilor, numarul §i pozitia cligeelor radiografice;

8] lista materialelor folosite, cu copiile certificatelor de calitate;

| rezultatele controalelor radiografice ale cusaturilor sudate;

0 lista rezultatelor probelor si incercérile mecanice asupra materialelor i imbinarilor
sudate;

| fisele de masurétori dimensionale ale subansamblurilor;

a certificatul de receptie interna a subansamblului sau elementului structurii;

4.3. Dupa receptia in uzina a subansamblurilor, acestea se vor vopsi cu grundul de protectie.
La livrarea subansamblurilor sau elementelor structurii, uzina furnizoare va transmite
beneficiarului urmatoarea documentatie:
procesul verbal intocmit de comisia de receptie;
documentatia prevazuta la punctul 4.2.

4.4, Expedierea elementelor structurii (sau subansamblurilor) se face conform prevederilor
STAS 3461-75. La expediere se vor lua masuri de protejare impotriva deformarii pieselor in
timpul incarcarii in mijloacele de transport §i pe timpul transportului. Se va acorda atentje
sporitd protejarii marginilor inimilor si talpilor in zona de imbinare pe santier, prevenind
deformarea acestora.

45 Receptia elementelor structurii (sau subansamblurilor) se va efectua in cadrul recepfiel
structurii i va viza urmatoarele:

' concordanta dimensionald a subansamblurilor si pieselor detasate, cu proiectul de
executie;

[ starea suprafetelor elementelor (sabloane, vopsire cu miniu);

| concordanta dupa asamblare a dimensiunilor structurii (stalp, rigla, etc.) cu cotele din
proiect;



asezarea corecta in pozitia de imbinare,
alegerea gaurilor la diametrul din proiect si starea imbinarilor cu eclise.

4.6. Vopsirea definitiva a structurii metalice se va efectua dupa executarea pe santier a
montajului si receptia acesteia.

CAIET DE SARCINI
EXECUTIE PARDOSELI CERAMICE

Prezenta procedura stabileste responsabilitafile si prezinta conditiile tehnice pentru executarea
pardoselilor.

DEFINITIISIABREVIERI

Fiecare tip de pardoseald are, in principiu, urmatoarea alcatuire;

a)strat de uzura (imbracamintea de pardoseald)

b)stratul suport.

cjunul sau mai multe straturi intermediare.

RESPOMNSABILITATI

Pe f:arc:ursui executiei lucrarilor seful punctului de lucru va verifica in mod special:

1. Inceperea executiei lucrarilor numai pe baza si in conformitate cu proiectele verificate de
specialisti atestati.

2. Convocarea factorilor care trebuie sa participe la verificarea lucrarilor ajunse in faze
determinante ale executiei si asigurarea conditiilor necesare efectuarii acestora.

3. Utilizarea in executie a lucrarii numai a preduselor si procedeelor prevazute in proiect
certificate sau pentru care existd agremente tehnice care conduc la realizarea cerintelor. 4.
Respectarea proiectelor si a detaliilor de executie.

5. Orice modificare a prevederilor din proiect se poate face numai dupa obtinerea acordului
scris a proiectantului si investitorului.

6. Supunerea la receptie numai lucrarilor care corespund cerintelor de calitate, Aducerea la
indeplinire la termenele stabilite a masurilor dispuse prin actele de control sau prin documente
de receplie a lucréarilor de pardoseli.

Executarea lucrarilor de pardoseli prevederi generale

Lucrérile de pardoseli se vor executa in conformitate cu proiectul de executie si recomandarile
din prezenta procedura. Controlul materialelor intrebuintat eal dozajelor al modului de executie
si al procesului tehnologic pentru executarea pardoselilor se va face pe toata durata lucrérilor.
Executarea fiecarui strat component al pardoseli se va face numai dupa executarea stratului
precedent si constatarea ca acesta a fost bine executat. La trecerea de la executia unui strat la
altul se va realiza o legatura cat mai perfecta intre straturi. Executarea pardoselilor se va face
numai dupa terminarea lucréarilor prevazute sub pardoseli(canale, fundatii conducte, instalatji
electrice sanitare de incalzire) si efectuarea probelor prescrise.

Atunci cand stratul suport al noi pardoseli este constituit din plansee de beton sau beton armat
precum cand acest strat in constituie pardoseli vechi de beton, caramida piatra este necesara
aceste pardoseli suport sa fi pregatite prin curatare si spalare. Atunci cand este necesar se va
face o nivelare asupra fetei stratului suport existent cu ajutorul unui strat de beton sau mortar de
egalizare care trebuie s fie sufficient de intarit cand se va aseza peste el imbracamintea
pardoselii.

Uneilte necesare
1) Galeata plastic 2) Racleta 3)Bormasina 4)Drisca 5)Accesoriu pentru amestecat 6)Fir de
trasat 7)Ciocancauciuc 8) Burete 9) Aparat de taiat placi ceramice

Materiale necesare
1) Mortar-adeziv

2) Chit de rost
3)Placi pt.placaje

Prevederi generale

Stratul suport elastic trebuie sa fie bine compactat astfel ca sub incércarile din exploatare sa nu
se taseze Execularea stratului suport.

provocand degradarea imbracaminti pardoselii. Stratul suport rigid trebuie 3 aiba suprafata
plana si neteda. In zonele suprafetei unde apar neregularitati care depasesc abaterile



admisibile, corectarea suprafetelor se va face prin gprituire, curatire si spalare dupa care se va
aplica un mortar de ciment ca al stratului suport respectiv.

Calitatea suportului Inainte de montarea gresiei sau faiantei, suportul pe care se monteaza
trebuie sa prezinte urmatoarele calitati:

Planeitate - pentru evitarea defectelor de montaj care sunt inestetice si pot influenta
comportarea in timp a acoperirii

Duritate si rezistenta- pentru a evita fi surile sau dezlipirile, trebuie verificata suprafata, zgariind-
o cu un intrument ascutit, cat si grosimea, mai ales pentru sapele vechi. Porozitate normala-
pentru pardoselile de ciment. In mod obisnuit, cimentul este absorbant si daca este prea poros
va fi protejat cu un strat primar de aderenta.

Absenta umiditatii- Pentru a permite aderenta adezivului sau mortarului, trebuiesc eliminate
urmele de ipsos, clei, lac, ceara sau vopsea. Suportul respectiv trebuie sa fie complet uscat
inaintea montarii.

Executarea pardoselilor din placi de gresie ceramica (granit)

Imbracamintile din placi se vor executa pe un strat suport rigid din beton sau pe pun planseu
din beton armat. Placile se vor monta pe stratul suport rigid sau pe plansee de beton armat
prin intermediul unui strat de mortar de ciment de poza avand dozajul de la 300-
350kg.ciment/mc. Nisip iar grosimea de 25-30mm. inainte de montare pentru evitarea absorbtiei
de apa din mortarul de poza placile din gresii ceramic se vor mentine in apa timp de 2-3ore. La
prepararea mortarului se va utilize cimentul cu intarire normala. Uzual placile de gresie
ceramica se monteaza adeziv special pentru lucrarile de placari cu placi ceramice.

Etapa de lucru

1 Pregéatirea substratului: Substratul pentru aplicarea placilor ceramice trebuie sa prezinte
capacitate portanta, sa nu aiba fisuri, sa fie curat si plan. Denivelarile trebuie spacluite in
prealabil, se aplicd o masa de spaclu, cu tratarea prealabila a suprafetei cu un grund de baza.
Distribuiti masa cu ajutorul unui stergator de cauciuc. Suprafata plana astfel realizata

trebuie sa se mai usuce aproximativ 2 zile (Timpul exact de uscare este mentionat in
infermatiile producatorului).

Etapa de lucru 3

Planificarea montajului: Inainte de montare, se vor compara tonurile, respectiv nuantele si
dimensiunile mentionate pe cutii. Acestea trebuie sa coincida pe toate cutiile. Se monteaza in
toate cazurile prin amestecarea placilor provenite din cel putin 3 cutii simultan.

4, Trasarea liniilor

Se imparte camera prin trasarea celor doua drepte pe stratul suport, folosind firul de trasat sau
o rigla , pentru a pozitiona corect placile in raport cu usa si fereastra. Se va verifica unghiul cu
un echer.

5. Montarea placilor pe uscat Pentru a obtine o dispunere cat mai eficienta se pot monta placile
pe uscat verificand astfel pozitionarea lor fata de peretii camerei.

6. Prepararea materialului Se prepara mortarul-adeziv amestecand apa cu pulberea pana se
obtine o pasta omogena. Nu se va pregati prea mult material odata.

7. Intinderea materialului Se va uliliza o drisca zimtata pentru a intinde mortarul. Unealta se va
tine putin inclinata pentru a obtine o pelicula regulata.Se va incerca 8. Montarea placilor

Se vor apasa placile pe mortar-adezivul intins pentru a turti darele trasate cu malaua.

Mortarul trebuie sa adere pe placa si pe pardoseala. Sepoate calca pe gresie la 48 de ore de la
montaj.

9. Ciocanirea suprafetei

Folosind un ciocan de cauciuc si un batator de lemn se va unifica nivelul placarii.

Este posibil ca dimensiunile pardoselii sa nu permitd montarea intotdeauna a unui numar exact
de placi. Se va masura acele portiuni unde trebuie taiate placile, astfelincatacesteasa se
potriveasca exact

Marcarea cu creionul:

Se marcheaza pe placa cu un creion masuratorile efectuate.

Taierea placii:

Seageaza placa cu fata in sus In masina de taiatsi se aliniaza marcajul trasat cu creionul cu
ghidajulmasiniisi se trage de maner .

Asezarea placii:

Se aseaza placa taiata pe suprafata unde a fost deja intins mortar
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11. Intinderea chitului de rosturi Se va incepe chituirea dupa 48 de ore de la montarea
placilor.Se va intinde chitul, de o consistenta moale, folosind o racleta.Va trebui insistat pentrua
intra bine in rosturi

12. Curatarea rosturilor Se va curata placarea cu un burete si apoi se va spala cu apa. Se va
astepta 24 ore inainte de a calca pe placile proaspat rostuite.

13.Etansarea rostului dintre pardoseala si plinta Trecerea dintre plinta si placile de

greise, precum si rosturile perpendiculare din colturile incaperilor trebui umplute cu masa de
etansare de silicon cu elasticitate remanenta.

CONTROLUL CALITATII

Se vor face verificari la:

1. Aspeclul si starea generala;

2. Elemente geometrice;

3. Concordant cu proiectul;

4. Abateri de planeitate admise sunt deimm laim;

5. Pe tot parcursul executiei, executantul va face verificari prin organelle sale de control ethnic
de calitate.

MASURIPENTRUPROTECTIAMEDIULUI

Se vor respecta cerinfele Legii nr.265/2006 — privind protectia mediului cat si normele tehnice
specifice.

MASURI PENTRU SANATATEA SI SECURITATEA MUNCII SI SU

Se vor respecta urmatoarele reglementari tehnice si legislative: -Legea nr.319/2006-privind
protectia muncii, -C300/94-Normativ de prevenire si stingerea incendiiler pe durata executani
lucrarilor de constructii si instalatii. -P.118 — Norme tehnice de proiectare si realizarea
constructillor privind protectia la actiunea focului.

CAIET DE SARCINI
INSTALATII SANITARE
1 Stabilirea conditiilor si a operatiunilor tehnice organizate in flux, necesare executarii lucrarilor
de instalatii tehnico-sanitare, precum si punerea la dispozitia executantului a principiilor,
etapelor si metodelor practice de verificare in vedera asigurarii calitatii lucrarilor.
2. DOMENIU DE APLICARE
Procedura se aplica la executarea lucrarilor de instalatii sanitare pentru cladiri de locuit, social-
culturale si industriale (pentru instalatii din incinte industriale, prevederile au caracter de
recomandare). Procedura se aplica atit la obiectivele noi cit si la refacerea instalatiilor existente.
DOCUMENTE DE REFERINTA
11 - Normativ pentru proiectarea si executia instalatiei tehnico-sanitare si tehnologice cu tevi din
PVC (B.C. 11/79),
19 - Normativ pentru proiectarea si executia instalatiilor sanitare (B.C.1/96);
114 - Normativ pentru protectia contra coroziunii a constructiilor metalice ingropate;
130 - Instructiuni tehnice pentru calculul loviturii de berbec si stabilirea masurilor pentru
prevenirea efectelor negative ale acesteia la instalatiile hidraulice sub presiune (B.C. B/75);
P97-86 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea instalatiei de canalizare a apelor
meteorice la cladiri industriale (B.C. 2/87);
C142-85 - Instructiuni tehnice pentru executia termoizolatiei la elemente de instalatii, PE 924 -
Prescriptii pentru calculul izolatiei termice ale instalatiilor;
C56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente;
STAS 4669 - Protectie exterioara prin izolarea cu bitum a conductelor ingropate;
STAS 1478-90 - Instalatii sanitare, Alimentarea cu apa ale constructiilor civile si industriale.
Prescriptii fundamentale de proiectare;
STAS 1795-87 - Instalatii sanitare. canalizare interioara. Prescriptii fundamentale de proiectare.
5. RESPONSABILITATI
5.1, Responsabilul tehnic cu executia: - difuzeaza procedurile tehnice de executie si aproba
modificarile ulterioare: - controleaza modul in care sunt depozitate materialele necesare pentru
executia lucrarii; - semneaza alaturi de proiectant si beneficiar procesul-verbal de predare-
primire amplasament; - semneaza documentele prin care se stabileste necesarul de utilaje si
mijloace de transport, atestind concordanta dintre utilajele si mijloacele de transport solicitate,
cu prevederile din documentatia de executie; - controleaza desfasurarea executiei lucrarilor; -
semneaza alaturi de beneficiar si de seful punctului de lucru, procesele verbale de probe de

14



etanseitate la instalatia realizata; - tine legatura cu personalul din subordine si ia masuri in
vedera intocmirii documenteleor necesare atestarii calitatii lucrarilor realizate; - tine sub control
executia unui produs neconform pina ce deficienta a fost corectata, conform instructiunilor
cuprinse in procedura de sistem corespunzatoare.

5.2. Seful punctului de lucru: -intocmeste si semneaza procesul verbal de trasare a lucrarilor,
procesele verbale pentru efectuarea probelor, procesul verbal de predare-primire front de lucru,
procese verbale pentru lucrari ascunse, impreuna cu responsabilul C.Q. al santierului; -
evalueava volumul de lucrari pe 0 anumita perioada; - contacteaza beneficarul pentru discutii
preliminare in vederea executarii lucrarilor; - amenajeaza organizarea de santier; - transmite
sefului de lot necesarul de materiale, utilaje si mijloace de transport necesare; - face receptia
calitativa a materialelor pe care le pune in opera,

-urmareste fiecare operatiune executata pe categorii de |lucrari si emite comenzi de lucru pe
utilaje; raspunde de respetcrae tehnologiilor de lucru; - colecteaza toate documentele tehnice
necesare atestaril calitatii lucrarilor realizate, precum si toate celelalte documente necesare
pentru constituirea cartii tehnice a constructiei si se ingrijeste de predarea unui exemplar la
beneficiar si a unui exemplar la arhiva santierului; - preda lucrarea la beneficiar si desfiinteaza
organizarea de santier.

Aprovizionarea cu materiale
Executantul nu este indreptatit a face inlocuiri de materiale sau aparate, fara avizul scris al
proiectantului.
Toate materialele, aparatele si prefabricatele se introduc in lucrare numai daca sunt conform
prevederilor STAS si daca au fost livrate cu cerlificate de calitate. Inainte de punerea in opera,
toate materialele se vor supune unui control cu ochiul liber pentru a constata eventualele
degradari de natura sa le compromita calitativ. Se vor remedia defectiunile sau se vor inlocui
materialele care nu pot fi remediate.
Manipularea si depozitarea materialelor
Se va avea grija ca materialele sa nu sufere deteriorari in timpul manipularii si depozitarii prin
respectarea normelor de tehnica securitatii muncii.
Materialele care se pot deteriora datorita intemperiilor atmosferice sau datorita actiunii soarelui
(de ex. tevile din PVC, materialele izolatoare) se depoziteaza sub soproane.
Armaturile obiectelor sanitare si aparatele de masura se pastreaza in magazii inchise.
Trasarea instalatiei
Trasarea instalatiei se realizeaza inaintea tencuirii peretilor si turnarii pardoselii. La trasare se
va urmari paralelismul traseului conductelor cu peretii si cu linia stilpilor cladirii; nu se admit
conducte cu trasee oblice fata de pereti sau fata de plafon.
Inainte de trasarea pozitiilor obiectele sanitare si a pozitiilor legaturilor obiectelor sanitare, seful
echipei de instalatori trebuie sa ceara constructorilor sa traseze linia metrului (vagnis).
Stabilirea pozitiei nu se va incepe decil dupa ce exista siguranta ca linia metrului este bine
trasata si nu mai sufera schimbari ultericare. Trasarea instalatiei sanitare se face urmarind
coordonarea cu celelalte retel existente in cladire, conform planului coordonator al retelelor.
La trasare se vor respecta cu strictete pantele prevazute in proiect, asigurindu-se aerisirea si
golirea completa a conductelor.
Se va verifica traseul conductelor, amplasamentul armaturilo aparatelor si obiectelor sanitare
precum si corespondenta acestora cu prevederile din proiect si cu prescriptiile oficiale de
executie si proiectare
Executarea daltuirilor, strapungerilor, niselor si a fundatiilor pentru utilaje.
Locurile exacte in care se vor executa goluri se stabilesc cu acordul constructorului, care va
aprecia daca prin spargerile respective nu va suferi rezistenta constructiei.
La executarea golurilor se va evita sa se loveasca cu spitul in armaturile de otel ale betonului
armat deoarece s-ar desprinde betonul pe portiuni mai mari.
Nisele pentru mascarea conductelor sau pentru montarea unor elemente ale instalatiilor se
executa de catre constructor, instalatorul trebuind sa verifice daca dimensiunile lor corespund
cu cele din proiect, daca nisa este tencuita si daca permite inchiderea ulterioara prin montarea
unei usi de acces sau prin rabitare.
Prelucrarea materialelor in vederea montarii
Taierea tevilor se executa astfel incit taietura sa fie perpendiculara pe axul tevii.
Filetele executate trebuie sa fie conice, fara mustati si fara rupturi.
Se va avea in vedere ca inainte de taiere si de filetare sa se unga teava cu ulei mineral.
Se va verifica ca lungimea filetului executat sa fie egala cu jumatate din lungimea mufei. Se
verifica corespondenta filetului executat cu prevederile STAS 402.
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Nu se recomanda filetarea tevilor din PVC care vor lucra sub presiune deoarece scade
rezistenta materialului.

Indoirea tevilor zincate se face numai la rece. Se va verifica daca raza de curbura este de 4-5
ori diametrul tevii.Profilul obisnuit in urma indoirii trebuie sa fie uniforma, fara deformarea
sectiunii si fara frinturi. Se va folosi pentru indoire numai nisip uscat cu diametrul mai mare de
0,75mm.

Sudurile si lipiturile executate trebuie sa fie uniforme, fara fisuri sau noduri, fara goluri.
Conductele cu diametrul mai mic de 50mm se sudeaza prin sudura oxiacetilenica; la cele cu
diametrul mai mare se aplica procedeul de sudura electrica

Asamblarea si montarea slementelor componente ale instalatiei de apa rece si calda

Montarea conductelor de apa rece si calda

Montarea conductelor incepe cu reteaua principala de distributie, amplasata de obicei in
subsolul cladirii. La aceasta reta se racordeaza coloanele de alimentare, continuate prin
conducte de legatura la obiectele sanitare, pina la consumator.

Este indicat sa se monteze pe pardoseala tronsoane cit mai lungi din instalatie, pentru
reducerea numarului de operatii de imbinare executate la inaltime.

Se va verifica asigurarea pantei de 3mm/m la conductele montate si amplasarea corecta a
punctelor de golire, astfel incit sa se asigure golirea totala a apei din portiunea respectiva de
retele, evitindu-se formarea sacilor de apa si aer.

Se verifica daca s-au asigurat distantele minime intre conductele de apa si elementele de
constructie si conductele altor instalatii, care vor fi conform prescriptiilor din normativele 17/78 si
16/76. Abateriel admisibile de la distante min. prescrise sunt de 20....10% pentru distante intre 3
si 50cm si de 10...5% pentru distante intre 50 si 200cm.

Este necesar sa se asigure o distanta de 3cm intre conducte paralele neizolate si de 4cm in
cazul conductelor izolate.

Conductele care transporta fluide calde se grupeaza pentru a fi izolate in comun.

In cazul cind conductele de apa calda si rece se executa ambele din otel, cele de apa calda se
monteaza deasupra celor de apa rece, iar cind conductele de apa rece sunt de PVC se vor
monta deasupra conductelor de apa calda.

Se va verifica corecta amplasare si executare a punctelor fixe ( necesare pentru a dirija
corespunzator dilatarile conductei in timpul exploatarii) a pieselor de dilatare si a mansoanelor
de protectie, astfel incit sa se asigure dilatarea libera a conductelor.

Nu se admite trecerea conductelor prin rosturile de tasare ale constructiilor.

Nu se admit imbinari pe portiunile de conducte care traverseaza elementele de constructie.

Se va verifica modul de fixare, rigiditatea fixarii, stabilitatea si distanta de sustinere ale
conductelor fixate pe pereti sau tavane, conform Normativ 19/82.

Nu se admite montarea direct pe pamint a conductelor de apa sub presiune in interiorul
cladirilor, ci in canale vizitabile.

La montarea conductelor din PVC, trebuie indeplinite urmatoarele conditii:

- fixarea conductelor din PVC in elemente de constructii se realizeaza cu bratari metalice cu
garnitura de cauciuc sau carton,

- la montarea ingropata in tencuiala, se invelesc conductele cu carton ondulat sau aite materiale
elastice, care permit dilatarea lor;

- atmosfera in care se executa lipirea tevilor de PVC trebuie sa fie uscata;

- la trecerea conductelor prin pardoseala, se vor lua masuri ca acestea sa se sprijine pe un pat
de nisip.

tevile de presiune din PB, cu exceptia legaturilor la obiecte sanitare, se monteaza ingropate in
santuri montate in zid, care apoi se astupa cu mortar de ipsos.

Intrucit ipsosul ataca Pb, tevile se vor izola cu bitum si bete de postav, inainte de astuparea
santului.

Fixarea tevilor de Pb la montarea lor aparenta, se realizeaza prin cirlige de otel, intre cirlig si
teava punindu-se aparatori late din tabla, care sa impiedice deformarea tevil.

Se va verifica daca tevile montate ingropat inzid au lansate 1/4 din diametrul exterior neingropat
astfel incit armaturile montate pe ele sa ramina cu obertaiulul deasupra tencuielii.

Montarea armaturilor

Pozitionarea armaturilor se face astfel incit sa permita manevrarea si demontarea partiala sau
totala in vederea intretinerii si repararii.
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Se verifica daca sunt amplasate dispozitive de golire in punctele cele mai coborite ale instalatiei.
Se prevad robineti de inchidere si reglaj pe conducta de alimentare si pe legaturile |a obiectele
sanitare. Robinetele de trecere se imbina la conductele montate aparent prin racord olandez.
Ventilele de retinere se monteaza numai pe conducte orizontale pentru a asigura inchiderea lor
etansa. Toate armaturile se monteaza in pozitia inchis si numai dupa efectuarea probelor la
conducte

Probe si verificari

Instalatiile de apa rece si calda se vor supune la incercarea la etanseitate la presiune |a rece si
la cald ( aceasta din urma se executa pentru instalatii de apa calda) si la incercarea de
functionare.

Aceste probe se vor efectua inainte de montarea armaturilor, pozitiile acestora fiind busonate.
Pentru depistarea defectiunilor este necesar ca timpul incercarilor, instalatia sa fie neacoperita
si usor controlabila

a) incercarea de etanseitate la presiune la rece - se efectueaza in doua etape:

incercarea pe tronsoane si incercarea generala.

Incercarile pe tronosane se fac pe diferite portiuni de retea, pentru a permite acoperirea
conductelor pe masura executarii lucrarilor instalatiei in scopul continuarii lucrarilor de finisaj.
Incercarea generala are loc dupa finisarea constructiei, dar inainte de darea in exploatare a
instalatiei.

Proba de etanseitate se efectueaza inainte de montarea armaturilor de serviciu, pozitiile
acestora fiind astupate cu dopuri sau flanse oarbe.

Apa introdusa in instalatie in vederea executarii probei, trebuie sa circule in sensul normal de
curgere pentru a asigura evacuarea normala a aerului din conducta Presiunea de incercare la
etanseitate va fi egala cu 1,5x presiunea de regim, dar nu mai mica de 6 bari se va tine
instalatia sub aceasta presiune timp de 20min, timp in care nu se admite nici o scadere a
presiunii.

b) incercarea de etanseitate si rezistenta la cald. Incercarea de etanseitate la cald se face dupa
proba hidraulica la rece. Proba de etanseitate la cald consta in mentinerea in functiune a
ainstalatiei cu apa calda timp de Gore, apa avind t de 607C. La aceasta proba se va urmari si
modulde comportare a diverselor elemente ale instalatiei ca urmare a dilatarilor si a eforturilor
mecanice suplimentare datorita acestora. Dupa racirea completa a instalatiei se va repeta
incercarea de etanseitate la presiune la rece.

c) Incercarea de functionare La incercarea de functionare, prin verificarea tuturor punctelor de
consum, care trebuie sa asigure debitul prevazut in proiect. Verificarea se face prin deschiderea
numarului de robinete de consum corespunzator simultaneitatii si debitului total. Precizarea
robinetelor ce se vor deschide se va face de catre proiectant. Cu ocazia incercarii de
functionare se regleaza si robinetele pentru o presiune de serviciu normala. In acest scop se
folosesc robinetele de reglaj, prevazute in conditii de alimentare a obiectelor sanitare
respective. Temperatura apei la punctele de consum trebuie sa corespunda prevederilor din
proiect. Pentru verificarea functionarii conductelor se va masura temperatura apei din conducta
de apa calda la iesirea din aparatul de preparare si in conducta de circulatie, inainte de intrarea
in aparat. Caderea de temperatura trebuie sa corespunda prevederilor din proiect. La
incercarea de functionare a instalatiei aparatele si instalatiile aferente se vor afla in functiune,
conform proiectului. la conducta de apa rece din PVC se va executa incercarea dupa minim 24
ore dupa efectuarea ultimei lipituri,

Izolarea conductelor Lucrarile de izolare a conductelor se executa numai dupa efectuarea
probelor de presiune.Opratiunile de izolare a conductelor trebuie farite de precipitatiile
atmosferice. |zolatiile termice se aplica numai dupa curatirea si protejarea suprafetelor cu
straturi anticorozive conform C139-79, iar la executarea lor se vor respecta prevederile din
"Instructiunile tehnice pentru executarea termoizolatiei la elemente de instalatii — C142".
Izolatiile termice, aplicate pe conducte sunt intrerupte in dreptul organelor de inchidere si de
manevra a elementelor de sustinere si la imbinarea cu flanse, precum si la treceri prin elemente
de constructii. Conductele montate aparent vor avea un invelis protector al termoizolatiei. Se va
urmari daca lucrarile corespund prevederilor din proiect in ansamblul lor. In acest scop se pot
practica sectionari ale izolatiei pina la suprafata suportului si se va verifica existenta masurilor
de protectie anticoroziva la conducte.

Inchiderea daltuirilor si strapungerilor Dupa montarea conductelor se vor inchide daltuirile si
strapungerile, de catre constructor. Este interzisa astuparea golurilor de catre instalator cu ipsos
pe pereti de caramida sau beton, deoarece ramin vizibile urmele reparatiei. Instalatorul trebuie
sa urmareasca ca inainte de executarea acestor completari pe conducte sa fie montate
elementele protectoare.
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Asamblarea si montarea elementelor componente ale retelei interioare de canalizare
Montarea colectoarelor orizontale

Colectoarele orizontale se pot monta aparent daca cladirea are subsol tehnic, sau ingropat in
pamint sau in canale de beton amplasate sub pardoseala parterului. Nu se admite montarea

colectoarelor orizontale sub utilaje. S eva verifica continuitatea pantei de scurgere precum si
corespondenta dintre cota de iesire a tubului de canalizare din cladire si cea a canalizarii
exterioare. Se verifica existenta pieselor de curatire la schimbari de directie, la punctele de
ramificatie greu accesibile, precum si pe trasee rectilinii lungi. In ultimul caz distanta dintre
piesele de curatire variaza in functie de diametrul colectorului cit si de gradul de impurificare al
apei, intre 5m si 20m. Se verifica adincimea de pozare, care trebuie sa fie egala cu adincimea
minima de protectie contra inghetului la iesirea in exterior a colectoarelor orizontale. Se va evita
utilizarea ramificatiilor duble pe orizontala, deoarece acestea favorizeaza infundarile.

Se verifica:

- daca tuburile sunt asezate corect, adica cu mufele in sens invers scurgeii apei;

- daca piesele de curatire sunt montate dupa ramificatii, nu inaintea lor;

- daca tuburile sunt asezate drept in mufe si daca nu exista fisuri la capatul drept al tubului sau
neregularitati. Se recomanda etansarea imbinarilor dintre tuburi cu Pb. Este obligatoriu sa se
supuna colectoarele montate ingropat la o proba de etanseitate inainte de astuparea santului:
conducta se tine plina cu apa timp de 3-4 ore, controlindu-se atent toate imbinarile si intreg
traseul, dupa care se goleste. Se verifica corecta amplasare si executie a punctelor fixe si a
pieselor de dilatatie incit sa se asigure dilatarea libera a conductelor.

Montarea coloanelor

Se verifica verticalitatea perfecta a coloanelor precum si pastrarea aceleiasi sectiuni se toata
inaltimea lor. Este permisa devierea coloanelor, in cazul cind inaltimea lor depaseste 45m, la
distanta de maxim 20m una de alta. Se verifica daca sunt montate tuburi de curatire, la prter si
la ultimul etaj; intre acestea este necesar sa se prevada tuburi de curatire din 2 in 2 nivele. Se
verifica inaltimea de montaj a piesei de curatire, care este de 0,4......0,8 m fata de aprdoaseala.
Este necesara efectuarea unei probe de etanseitate dupa executarea sistemului imbinarilor,
dupa care se poate trece la fixarea definitiva a coloanelor cu bratari. Se va verifica modul de
fixare si distantele intre elementele de sustinere, precum si existenta si amplasarea corecta a
punctelor fixe si a pieselor de dilatare.

Montarea legaturilor la obiectele sanitare

Se recomanda ca legaturile sa fie cit mai scurte, cu panta continua, evitindu-se curbele si
ramificatiile cu unghiuri mai mari de 45. Se recomada ca legaturile din tevi de Pb sa se monteze
la urma, deoarece se pot deteriora in timpul executarii celorlalte lucrari.

Se verifica daca conductele de legatura sunt execulate din acelasi material ca si coloana la
care se racordeaza (la coloane de fonta, legaturile se pot face si din Pb; in acest caz se
recomanda ca racordarea la coloana sa se execute prin intermediul unei tubulaturi din alama).
Montarea coloanelor de ventilatie si coloanelor pentru evacuarea apelor meteorice. Se va
verifica ca racordarea coloanelor de ventilatie la coloanele de scurgere sa se faca sub un unghi
ascutit cu virful in sensul scurgerii pentru a impiedica scurgerea prin coloana de ventilatie.

Se va verifica ca pe coloanele de evacuare a apelor meteorice cu inaltimea pina la 45m sa fie
montate piese de curatire la primul si ultimul nivel. Se va verifica protectia anticoroziva a tevilor
de otel negre utilizate pentru scurgerea apelor meteorice prin bitumare la interior si vopsire cu o
vopsea de protectie la exterior, conform STAS 7335/3-76.

Probe si verificari

Conductele de canalizare se supun la probe de etanseitate, inaintea vopsirii si izolarii termice si
la proba de functionare. In timpu! incercarii de etanseitate, instalatia se umple cu apa, dupa cum
urmeaza: - instalatii de canalizare a apelor meteorice, pe toata inaltimea cladirii; - instalatii de
canalizare a apelor menajere pina la nivelul de refulare prin obiecte sanitare. Se verifica sa nu
existe scapari de apa prin porii tuburilor sau pe la imbinari. Incercarea de functionare se face
prin punerea in functiune a obiectelor sanitare si verificarea in ce masura pot sa realizeze
debitul de calcul al instalatiei; obiect functiunii nu trebuie sa apara zgomote suparatoare. In
cazul aparitiei de zgomote, se vor remedia armaturile, prin inlocuirea de garnituri, ventile,
subansambluri, etc. La rezervoarele de spalare ale closetelor dupa ce se regleaza robinetul
coltar, pentru a se potrivi presiunea apei inaintea robinetului cu plutitor, se verifica pozitia
bratului plutitorului. De asemenea se verifica daca clopotul inchide etans si nu exista pierderi de
apa.

Montarea obiectelor sanitare

Obiectele sanitare se vor monta dupa ce s-au terminat lucrarile de finisaj ale incaperilor.
Inaintea acestor lucrari se vor monta numai rezervoarele de closet, care vor fi vopsite odata cu
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executarea zugravelilor. Obiectele sanitare, inainte de montare se vor pregati cu armaturile
necesare. Se verifica robinetele si bateriile obiectelor sanitare, pentru a vedea daca se
manevreaza usor la inchidere si deschidere. Se vor respecta si verifica distantele de amplasare
a obiectelor sanitare si accesoriilor, conform prevedrilor STAS 1504/69. Se admit urmatoarele
abateri:

- pentru distante de pina la 100cm...cca 5% 100-300cm...5-2% 300cm...cca 1% Se verifica cu
bolobocul pozitia lavoarelor montate, care trebuie sa fie perfect orizontala. Se va cerifica
montarea ventilului de scurgere la nivelul fundului lavoarului si montarea estetica si buna fizare
a accsoriilor. La cazile de baie se verifica daca au o usoara inclinare spre orificiul de scurgere
(se realizeaza prin reglarea suruburilor de fixare a picioarelor). Cazile de baie se vor amplasa
numai dupa ce tot planseul a fost sclivisit si au fost realizate si plintele. La cazile de baie inzidite
se verifica asigurarea scurgerii picaturilor de apa de pe pereti, provenite de la dus, precum si
etanseitatea conductelor de scurgere si preaplin, inainte de inzidire si montare estetica si
confortabila a accesoriilor. Perele de dus nu trebuie sa fie infundate, apa trebuie sa curga prin
toata suprafata sitei. Sifoanele de pardoseala se vor monta inaintea turnarii pardoselii, care se
va executa cu panta de scurgere spre ele, conform proiectului.

Se verifica daca sifoanele sunt obturate cu mortar, caz in care se vor curata. Pentru sifoanele
de plinta si terasa se va verifica etansarea dintre acestea si hidroizolatie, precum si montarea
dispozitivului de protectie. Verificarea etansarii sifoanelor se face circulind apa prin ele timp de
24 ore, dupa care timp de 3 zile se vor urmari eventualele infiltratii in elemente de constructie.
Se face apoi poba de infundare cu aoa in care scop se astupa gurile receptoarelor sau
sifoanelor. In aceste conditii nu trebuie sa apara infiltratii in dreptul gurii de scurgere. rezervorul
pentru closet trebuie sa functioneze normal, adica sa se umple si sa se inchida robinetul cu
plutitor, fara descracari periodice sau scurgere continua de apa, iar spalarea se se faca uniform,
pe toata suprafata vasului de closet. vasele de closet montate pe pardoseala, trebuie sa fie
perfect orizontale. daca in timpul functionarii apar zgomote, se vor remedia armaturile, prin
inlocuirea de gamnituri ventile, etc. Dupa efectuarea acestor verificari si probe, instalatiile se vor
preda cu proces-verbal constructorului, in vedera finisarii elementelor de constructii.

Asamblarea si montarea elementelor componente ale instalatiilor pentru combaterea
incendiilor.

Montarea hidrantilor interiori.

Se verifica amplarea corecta a hidrantilor interiori conform proiectului. Nisele in care se
amplaseaza hidrantii, nu trebuie sa strapunga pereti antifoc, pe cei care despart incaperi cu
pericol de incendiu diferit, sau care delimiteaza cai de evacuare. Cutiile hidrantilor se executa in
conformitate cu prevederile STAS 1301 si STAS 297, Se verifica daca hidrantii interiori sunt
echipati cu furtum tip C(Dn50) sau tip B(Dn75), cu o lungime maxima de 20m precum si cu tevi
de refulare de mina, varianta |l, tip C sau tipB, STAS 6264, sau cu tevi cu robinet cu ajutaj
reglabil. Se verifica ca robinetii hidrantilor sa fie montati la inaltimea de 1,5m de la pardoseala.
In incaperile in care interventia cu apa sub forma de jet compact poate produce pagube, tevile
de refulare trebuie prevazute cu ajutaje de Dn 14mm, sau cu ajutaje reglabile.

Verificari de efectuat la receptia preliminara.

La receptia preliminara a instalatiilor sanitare din cladiri si a celor aferente se vor efectua
urmatoarele verificarii:

- verificarea calitatii aparatelor obiectelor sanitare i materiale utilizate.

- Verificarea corespondentei cu prevederile din proiect ,standarde si ale prezentei proceduri.

- Verificarea conditillor de rezistenta etansietate si de functionare a instalatiilor. Verificarea
calitatii materialelor se va face scriptic prin verificarea existentei certificatelor de calitate. Se va
verifica de asemenea existenta proceselor verbale privind respectarea pentru materialele
utilizate , a conditiilor tehnice prevazute in proiect

si corespondenta acestora cu standardele si normele interne ale produselor respective.
Verificarea spectrului si calitatii executiei pentru partile vizibile al instalatiilor se va efectua prin
sondaj. Numarul sondajelor va fi astfel ales de comisie incat sa de o imagine statistica cat mai
complecta asupra intregii lucrari.

Verificarea conditiilor de rezistenta , de etansietate si de functionare a instalatiei
se va face scriptic prin constatarea existentei proceselor verbale de efectuare a
incercarilor pe coloane ,portiuni sau tronsoane ale instalatiei , precum si al procesului
verbal de verificare a instalatiei in ansamblu incheiat cu delegatul beneficiarului si al
proiectantului. Comisia va face si o verificare directa a instalatiilor sanitare in ansamblu sau a
elementelor lor componente. Verificarea se va face in functie de destinatia cladirii la un numar
de 5 - 10 % din numarul consumatorilor , prin constatarea la instalatiile de apa a debitelor si a
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temperaturilor prevazute in proiect , iar la instalatiile de climatizare , scurgerii normale de la
obiectele sanitare.

INREGISTRARI
Alestarea calitatii lucrarilor de instalatii tehnico-sanitare executate se realizeaza prin
completarea urmatoarelor formulare aprobate prin Decretul 10/86 (catalog I.S.1.A.P. editia 1987
) si anume : Formular 8-13-100 Proces verbal de trasare a lucrarilor; Declaratii de conformitate
materiale; Formular 9-13-106 Proces verbal de predare primire a frontului de lucru; Formular 8-
14-303 Proces verbal functionare instalatie; Formular 9-14-100 Proces verbal de receptie
calitativa; Formular 9-14-303b Proces verbal pentru proba de etanseitate a cond. ext.; Formular
9-14-303a Proces verbal pentru proba de etanseitate a cond.int.; Formular 9-14-108 Proba de
presiune la rece; Formular 9-14-109 Proba de presiune la cald; Formular 9-14-105 Proces
verbal spalare conducte;

MASURI PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Pentru executarea in bune conditii a lucrarilor de instalatii tehnico-sanitare, estenecesar ca
inaintea inceperii lucrarilor, maistrul impreuna cu echipele de lucru sa stabileasca de comun
acord metodele de lucru, succesiunea operatiunilor, sculele si utilajele cele mai potrivite ce
trebuie utilizate si masurile speciale de tehnica a securitatii muncii. Sculele actionate electric
trebuie legate obligatoriu la instal pericol de incendiu la procesul de sudare si la lipire cu lampa
de benzina este necesar ca toti executantii sa fie bine instruiti pentru respectarea normativelor
de prevenire a incendiilor, iar locurile de munca sa fie riguros verificate pentru indepartarea
tuturor materialelor inflamabile. Formatiile de lucru vor fi instruite special pentru interventia la
stingerea unor eventuale incendii, santierele fiind dotate cu stingatoare de incendiu. In timpul
executarii lucrarilor de sudura oxiacetilenica, un pericol permanent este sufiaiul de sudat, care
trebuie manevrat numai in zona de sudura; la intreruperea operatiei de sudura suflaiul se stinge.
In incaperile in care se prelucreaza tevile si tuburile din materiale plastice, concentratia de
dicloretan din aer nu trebuie sa depaseasca 0,05mg la 1| de aer. Concentratii mai mari
provoaca intoxicarea organismului si imbolnavirea lui. Masurile care se iau pentru protectia
muncii impun desfasurarea lucrului in ateliere aerisite, pastrarea adezivului si solventului in
recipiente de sticla sau tabla zincata, etichete si ferite de flacara. In cazul cind sun necesare
schele in timpul montajului, muncitorii trebuie sa-si organizeze munca astfel incit pe schela sa
execute un numar minim de operatii. La executarea lipiturilor la tevile de Pb, lampa de lipit se va
umple cu benzina numai 3/4 din volum pentru a ramine spatiu pentru formarea vaporilor in urma
incalzirii lampii. Aprinderea lampii si folosirea ei in spatiu cu pericol de exploazie sau incendiu
este interzisa.

In timpul operatiei de implintat bolturi se va izola zona respectiva, interzicindu-se circulatia si se
va folosi numai personal instruit si autovizat.

Organele de supraveghere a executiei si seful formatiei vor verifica de mai multe ori pe zi daca
la fata locului sunt create toate conditiile de securitate.
Daca in instalatie s-au montat conducte de Pb este obligatoriu ca inainte de a da in functiune
instalatia sa se lasa apa sa curga citeva zile prin conducte interzicind consumul de apa pentru
baut in aceasta perioada. In acest fel se produce in conducte un strat de oxizi de Pb, care le
protejeaza impotriva coroziunii ulterioare si impiedica dizolvarea plumbului in apa evitind astfel
pericolul unei otraviri cu Pb.
La darea in exploatare a instalatiei de apa executate cu tevi PVC, se procedeaza la spalarea
conductelor timp de 5 zile, deoarece in compozitia materiala a acestor tevi intra si substante
plastifiante pe baza de Pb.
Dupa spalare se face o analiza chimica a apei si numai dupa aceea se da autorizatie pentru
functionarea instalatiei.
In vedera diminuarii posibilitatii de coroziune si a prelungirii duratei de functionare a instalatiilor,
se va face rodajul instalatiei de apa calda de consum timp de 60 zile, la temperatura de regim
de 450C, dupa darea in folosinta a instalatiei si receptionarea lucrarilor.
Eventualele deseuri si ambalaje vor fi duse in locuri speciale de colectare sau de distrugere
(dupa caz); nu se vor deversa in reteaua de canalizare sau pe terenuri productive.
MASURI PENTRU SANATATEA S| SECURITATEA MUNCII SI SU
Se vor respecta urmatoarele reglementari tehnice si legislative:
- Legea nr. 90/1996 - privind protectia muncii;
- C300/94 - Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii



CAIET DE SARCINI
MONTARE CONDUCTE DE CANALIZARE DIN INSTALATIILE SANITARE

Prezenta procedura descrie modul de executare a retelelor de canalizare din instalatiile
sanitare si tehnologice,stabilirea conditiilor si a operatiunilor tehnice organizate in flux, necesare
executarii lucrarilor de instalatii tehnico-sanitare, precum si punerea la dispozitia executantului a
principiilor, etapelor si metodelor practice de verificare in vedera asigurarii calitatii lucrarilor.
DOMENIU DE APLICARE
Prevederile acestei proceduri se aplica la montarea conductelor pentru retelele de canalizare
interioare;

RESPONSABILITATI

Sef de santier -Raspunde de asigurarea calitatii lucrarilor executate in vederea satisfacerii
cerintelor de performanta, in care scop:

a) organizeaza si asigura indrumarea tehnica unitara a personalului tehnic prin dotarea cu
prescriptii tehnice, cataloage, normative

b) asigura cunoasterea de catre personalul tehnic a proiectelor de executie
c) asigura dotarea cu dispozitive si scule de inalta tehnicitate in vederea cregterii productivitatii
muncii i a nivelului calitativ al lucrarilor
d) avizeaza si urmareste indeplinirea graficelor de executie
e) asigura conditiile pentru executarea verificarilor i probelor la lucrarile executate Inginer sef

a) Urmareste insusirea de catre intreg personalul a normativelor, normelor si instructiunilor
tehnice de executie
b) Urmareste indeplinirea graficelor de executie
c) Asigura resursele necesare
d) Urmareste executarea verificarilor i probelor punerii in functiune
e) Asigura si dispune de masuri pentru ca la receplie sa se predea numai lucrari conforme cu
calitatea prevazuta in proiecte si reglementari tehnice
Sef punct de lucru
a) Insusirea documentatiei de executie, a procedurilor i instructiunilor, precum §i a
reglementarilor tehnice specifice |ucrarii
b) Dispunerea si aplicarea de masuri pentru insusirea celor de mai sus de catre personalul din
subordine implicat
c) Organizarea resurselor alocate. Verificarea asigurarii efectuarii activitatilor in conditii
controlate vizind calitatea.

d) Supravegherea executiei lucrarilor, in toate fazele procesului, in conformitate cu prevederile
din proiect, proceduri, reglementari tehnice

e) Verificarea, in fazele stabilite, a calitatii lucrarilor direct si/sau pe baza rezultatelor de
laborator. Rezolvarea operativa a neconformitatilor constatate sau transmise de personalul din
subordine.

f) Intocmirea si semnarea, potrivit procedurilor legale, a tuturor Tnregistrarilor $i documentelor
care atesta calitatea lucrarilor executate. Gestionarea lor pana la predarea la Cartea Tehnica a
Constructiei.

Responsabilul tehnic cu executia

Exercitarea obligatiilor ce-i revin din Legea 10/1995 art. 24, HGR 766/1997 anexa 2 si HGR
925/1995. Difuzarea, retragerea si modificarea procedurii revine Managerului Calitate

DESCRIEREA LUCRARILOR

Materiale - tevi si fitinguri din materiale utilizate in mod uzual pentru instalatii de canalizare
menajera interioare (PP, PVC, fonta ductila) pentru presiuni de 2,5-4 bar cu etansare cu
garniture de cauciuc,in functie de tipul instalatiei de canalizare, - piese speciale pentru instalatii
de canalizare;

Fazele procesului tehnologic

Procesul tehnologic pentru realizarea instalatiilor tehnico-sanitare aferente unei constructii
cuprinde urmatoarele faze:

- aprovizionarea cu materiale;

- manipularea si depozitarea materialelor,;

- trasarea instalatiei;

- executarea daltuirilor, strapungerilor si a niselor in elemente de constructie

- prelucrarea materialelor,;

- asamblarea si montarea elementelor componente ale instlataiilor interioare de canalizare,



- inchiderea daltuirilor si strapungerilor;

Aprovizionarea cu materiale

Executantul nu este indreptatit a face inlocuiri de materiale sau aparate, fara avizul scris al
proiectantului. Toate materialele, aparatele si prefabricatele se introduc in lucrare numai daca
sunt conform prevederilor actelor normative in vigoare si daca au fost livrate cu certificate de
calitate. Inainte de punerea in opera, toate materialele se vor supune unui control cu ochiul liber
pentru a constata eventualele degradari de natura sa le compromita calitativ. Se vor remedia
defectiunile sau se vor inlocui materialele care nu pot fi remediate.

Manipularea,transportul ,depozitarea si conservarea materialelor

Tevile si racordurile sunt ambulate cu scopul de a simplifica operatiile de depozitare si transport.
Prin ambalare sunt evitate deteriorari cum ar fi zgarierea si/sau ovalizarea.

Ambalarea tevilor si fitingurilor din se face astfel:

- in rame de lemn intarite cu banda de plastic, pentru tuburile dimensiuni mari

- in cutii de carton pentru tuburile cu lungimi mici si diametre reduse, fitingurile piese

speciale si sifoane

- - manipularea si transportul materialelor se va face cu grija, pentru a le feri de lovituri sau
zgarieturi.La incarcare, descarcare,manipulare, materialele nu vor fi aruncate iar deasupra lor
nu se vor depozita sau arunca alte materiale.

- Tevile vor fi asezate pentru transport numai orizontal, pe suprafete drepte, netede, sprijinite
continuu pe toata lungimea lor, in stive care sa nu depaseasca 1.5 m inaltime;

- Pentru transport, pachetele cu tuburi se aseaza ordonat in masina de transport si se asigura
cu chingi impotriva miscarii in timpul transportului, astfel incat sa se evite contactul tevilor cu
diverse parti ale utilajului de transport care ar putea zgaria sau taia teava.

- La transportul cu autocamioanele ale tevilor cu lungimi de peste 4 m, autocamionul respectiv
trebuie prevazut cu remorca monoaxa;

- Materialele vor fi sprijinite lateral pentru a nu se rasturna unele peste altele in timpul
transportului;

- Transportul materialelor din PP si PVC trebuie efectuat la adapost de actiunea directa a
radiatiilor solare;

- Materialele din PP si PVC vor fi depozitate in magazii inchise, bine aerisite sau in locuri
acoperite si ferrite de soare.

- Locul de depozitare va fi curat si uscat, fixat la cel putin 1 m distanta de orice sursa de
caldura.

Temperaturi de prelucrare in atelier si de montare pe santier

- temperatura de prelucrare a materialelor, atat in atelier cat si la montarea pe santier, este de

- nu este recomandabila prelucrarea mecanica a tevilor la temperaturi sub + 5° C.Conductele nu
se vor monta la temperaturi ambiante sub 0 ° C;

- in timpul montajului se va avea grija ca tevile de PP si PVC sa nu stea timp indelungat sub
actiunea razelor solare.

Verificarea materialelor

- inainte de prelucrare, materialele vor fi verificate vizual si dimensionate astfel incat tevile sa fie
drepte,culoare uniforma, fara bule de aer, incluziuni si arsuri in sectiunea transversala, fara
urme liniare continue si usor adancite, suprafetele de imbinare ale fitingurilor trebuie sa fie
neteda, fara denivelari,arsuri; abaterile dimensionale sa se incadreze in cele admise in
standardele de produs.

Trasarea instalatiei

Trasarea instalatiei se realizeaza inaintea tencuirii peretilor si turnarii pardoselii. La trasare se
va urmari paralelismul traseului conductelor cu peretii si cu linia stalpilor cladirii; nu se admit
conducte cu trasee oblice fata de pereti sau fata de plafon.

Inainte de trasarea pozitillor obiectele sanitare si a pozitiilor legaturilor obiectelor sanitare, seful
echipei de instalatori trebuie sa ceara constructorilor sa traseze linia metrului (vagnis).
Stabilirea pozitiei nu se va incepe decat dupa ce exista siguranta ca linia metrului este bine
trasata si nu mai sufera schimbari ulterioare. Trasarea instalatiei sanitare se face urmarind
coordonarea cu celelalte retele existente in cladire, conform planului coordonator al retelelor.
La trasare se vor respecta cu strictete pantele prevazute in proiect, asigurandu-se aerisirea si
golirea completa a conductelor.

Se va verifica traseul conductelor, amplasamentul armaturilor aparatelor si obiectelor

sanitare precum si corespondenta acestora cu prevederile din proiect si cu prescriptiile oficiale
de executie si proiectare

Executarea daltuirilor, strapungerilor, niselor si a fundatiilor pentru utilaje.
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Locurile exacte in care se vor executa goluri se stabilesc cu acordul constructorului, care va
aprecia daca prin spargerile respective nu va suferi rezistenta constructiei.
La executarea golurilor se va evita sa se loveasca cu spitul in armaturile de otel ale betonului
armat deoarece s-ar desprinde betonul pe portiuni mai mari.
Nisele pentru mascarea conductelor sau pentru montarea unor elemente ale instalatiilor se
executa de catre constructor, instalatorul trebuind sa verifice daca dimensiunile lor corespund
cu cele din proiect, daca nisa este tencuita si daca permite inchiderea ulterioara prin montarea
unei usi de acces sau prin rabitare.
Prelucrarea materialelor .
- prelucrarea materialelor se vor efectua numai cu personal tehnic de specialitate, instruit in
domeniul prelucrarii materialelor plastice si metalice si montarii elementelor de instalatii din
material plastic si metallic.
Taierea tevilor se executa astfel incat taietura sa fie perpendiculara pe axul tevii.
Filetele execulate trebuie sa fie conice, fara mustati si fara rupturi.
Se va avea in vedere ca inainte de taiere si de filelare sa se unga teava cu ulei mineral.
Sudurile si lipiturile executate trebuie sa fie uniforme, fara fisuri sau noduri, fara goluri.
Imbinarea conductelor
Tipul de conectare a tuburilor si fitingurilor este imbinarea cu mufa, motiv pentru care nu sunt
necesare dispositive si unelte special. Mufarea este o operatiune extrem de simpla care consta
in introducerea in extremitatea tevii, in mufa, a unei alte tevi sau a unui racord, etansarea fiind
asigurata de garniture inelara dubla cu inel de prindere.
Pentru a se asigura un bun montaj trebuie respectate urmatoarele reguli:
- taierea tuburilor se face cu fierastrau cu dinti fini, respectand obinerea perpendicularitatii
taieturii.
- extremitatea tubului trebuie sa fie debavurata si ajustata la un unghi de aproximativ 15°
folosind dispozitiv special sau o pila cu dinti fini. Suprafetele sanfrenate trebuie sa fie netede
pentru a evita deteriorarea garniturii de etansare a mufei in care tubul va fi fixat.
- capetele fitingurilor nu trebuie taiate pentru a se evita realizarea unei conectari nesigure
- se efectueaza operatiuni de asigurare, astfel incat mufa sa fie curate la interior decarece de
aces! lucru depinde siguranta etansarii
- pentru a usura montarea, se pot utiliza |lubrifianti speciali sau cu apa cu sapun. Nu se folosesc
uleiuri sau grasimi minerale.
Probe si verifican
Conductele de canalizare se supun la probe de etanseitate, inaintea vopsirii si izolarii termice si
la proba de functionare. In timpul incercarii de etanseitate, instalatia se umple cu apa, dupa cum
urmeaza: - instalatii de canalizare a apelor meteorice, pe toata inaltimea cladirii; - instalatii de
canalizare a apelor menajere pana la nivelul de refulare prin obiecte sanitare. Se verifica sa nu
existe scapari de apa prin porii tuburilor sau pe la imbinari. Incercarea de functionare se face
prin punerea in functiune a obiectelor sanitare si verificarea in ce masura pot sa realizeze
debitul de calcul al instalatiei; obiectele respective vor fi desemnate de proiectant. In timpul
functiunii nu trebuie sa apara zgomote suparatoare. In cazul aparitiei de zgomote, se vor
remedia armaturile, prin inlocuirea de garnituri, ventile, subansambluri, etc. La rezervoarele de
spalare ale closetelor dupa ce se regleaza robinetul coltar, pentru a se potrivi presiunea apei
inaintea robinetului cu plutitor, se verifica pozitia bratului plutitorului. De asemenea se verifica
daca clopotul inchide etans si nu exista pierderi de apa.
Montarea sifoanelor si ventilelor de scurgere la obiectele sanitare
- racordarea sifoanelor de lavoar ,spalator si pisoar se va face cu un racord din teava PP, PVC
sau cu un racord flexibil cu etansare cu garnituri inelara de cauciuc.
- racordarea ventilului cazii de baie si al rezervorului de WC se va face cu racorduri speciale |
- sifoanele de pardoseala din simple sau combinate se vor monta in pardoseala numai dupa ce
au fost prevazute cu un strat de bitum tip D50,
- izolarea se va executa prin vopsirea suprafetei exterioare a sifonului cu un strat subtire de
citom si acoperirea acestuia cu un strat de bitum D50 de 4 mm grosime; - racordarea sifoanelor
de terasa la conducta de scurgere si trecerea ventilatiilor coloanelor prin terase se va face cu
piese speciale .
- la trecerea prin pereti si plansee se va proteja conducta din cu un tub de diametru mai mare,
din acelasi material sau alt material.Diametru interior al tubului de protectie va fi cu 10-20 mm
mai mare decat diametrul exterior al tevii. Spatiul liber intre teava si tubul de protectie se va
completa cu pasla minerala, carton. Tubul de protectie se va fixa bine in perete sau planseu.La
trecerile prin pereti tubul de protectie va avea lungimea egala cu grosimea finite a peretilor,iar la
trecerile prin plansee tubul de protectie va depasi partea superioara finite a planseului cu 20
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mm si va fi la nivelul partii finite inferioare a planseului. Trecerile prin fundatii sau pereti exteriori
se vor realiza cu masuri speciale de etansare contra infiltratiilor. Nu se admit imbinari ale
conductelor in mansoanele de protectie; Distanta minima intre marginea tubului de protectie si
cea mai apropiata imbinare sau derivatie va fi de 5 cm,

- prinderea si sustinerea conductelor orizontale se fac cu :

* bratari de perete, metalice;

* bratari si console metalice ancorate, de constructie curenta.

Bratarile se vor executa cu muchii rotunjite.Ele se vor strange usor peste garniturile de
protectie din pasla, PE expandata, carton ondulat, cauciuc.Garniturile vor avea o grosime
minima de 5 mm si vor depasi latimea bratarilor cu cca 10 mm.

Distanta minima intre punctele de sustinere si cea mai apropiata imbinare va fi de 5 cm.

- Prinderea si sustinerea coloanelor verticale de scurgere se va efectua cu ajutorul bratarilor si
protectiilor elastice fixate pe perete sau pe cadrul nodurilor sanitare.Prinderea se va face la 3-4
cm de mufa cea mai apropiata de punctul de sustinere.

Punctele fixe se vor realiza prin intermediul a 2 coliere metalice cu surub stranse pe leava
protejata cu o banda de cauciuc in grosime de 2 mm, de ambele parti ale unei bratari incastrate
in perete sau fixate pe cadrul nodurilor sanitare.

In cazul retelelor aparente tevile se vor monta numai dupa ce s-au executat tencuielile.
Distanta libera de la conducta la perete va fi de minimum 1 diametru.

In locurile unde schimbarile de directie urmeaza sa preia o anumita variatie de lungime, distanta
dintre teava si perete va fi cel putin egala cu aceasta variatie de lungime.

Montarea conductelor sub tencuiala se va executa in :

- glituri acoperite cu tencuiala;

- slituri acoperite cu rabit.

Sliturile vor fi sufficient de largi pentru a permite dilatarea tevilor. Conductele vor fi

invelite in carton ondulat sau alt material elastic si moale; la curbe si ramificatii se va ingrosa in
mod special invelisul pe o lungime de 10-15 ori diametrul tevii.

Conductele ingropate in pereti se vor amplasa in locuri unde in mod normal nu se bat

cuie in pereti de catre locatari.

Se vor lua masuri speciale ca in perioada probei si a executarii lucrarilor de acoperire a
sliturilor, tevile sa nu sufere deteriorari prin lovire.

INREGISTRARI

- Declaratii conformitate si certificate calitate pentru materialele puse in opera - Registru pentru
executarea sudurilor

- Fisa de efectuare a probei de presiune

- Proces-verbal de lucrar ascunse - Proces-verbal de receptie calitativa

MASURI PENTRU PROTECTIA MEDIULUI

Pentru executarea in bune conditii a lucrarilor de instalatii tehnico-sanitare, este necesar ca
inaintea inceperii lucrarilor,inginerul impreuna cu maistrul si echipele de lucru sa stabileasca de
comun acord metodele de lucru, succesiunea operatiunilor, sculele si utilajele cele mai potrivite
ce trebuie utilizate si masurile speciale de tehnica a securitatii muncii. Sculele actionate electric
trebuie legate obligatoriu la instalatia de punere la pamint, printr-un cablu multiplu. Existind
pericol de incendiu la procesul de sudare si la lipire cu lampa de benzina este necesar ca toli
executantii sa fie bine instruiti pentru respectarea normativelor de prevenire a incendiilor, iar
locurile de munca sa fie riguros verificate pentru indepartarea tuturor materialelor inflamabile.
Formatiile de lucru vor fi instruite special pentru interventia la stingerea unor eventuale incendii,
santierele fiind dotate cu stingatoare de incendiu. In timpul executarii lucrarilor de sudura
oxiacetilenica, un pericol permanent este suflaiul de sudat, care trebuie manevrat numai in zona
de sudura; la intreruperea operatiei de sudura suflaiul se stinge. In incaperile in care se
prelucreaza tevile si tuburile din materiale plastice, concentratia de dicloretan din aer nu trebuie
sa depaseasca 0,05mg la 11 de aer. Concentratii mai mari provoaca intoxicarea organismului si
imbolnavirea lui. Masurile care se iau pentru protectia muncii impun desfasurarea lucrului in
ateliere aerisite, pastrarea adezivului si solventului in recipiente de sticla sau tabla zincata,
etichele si ferite de flacara.

In cazul cand sun necesare schele in timpul montajului, muncitorii trebuie sa-si organizeze
munca astfel incat pe schela sa execute un numar minim de operatii. In timpul operatiei de
implintat bolturi se va izola zona respectiva, interzicandu-se circulatia si se va folosi numai
personal instruit si autovizat. Organele de supraveghere a executiei si seful formatiei vor verifica
de mai multe ori pe zi daca la fata locului sunt create toate conditiile de securitate. La darea in
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exploatare a instalatiei de apa executate cu tevi PVC, se procedeaza la spalarea conductelor
timp de 5 zile, Dupa spalare se poate face o analiza chimica a apei , dupa aceea se da
autorizatie pentru functionarea instalatiei. Eventualele deseuri si ambalaje vor fi duse in locuri
speciale de colectare sau de distrugere (dupa caz); nu se vor deversa in reteaua de canalizare

sau pe terenuri productive.

MASURI PENTRU SANATATEA S| SECURITATEA MUNCII SI SU

Se vor respecta urmatoarele reglementari tehnice si legislative: - Legea nr. 90/1996 - privind
protectia muncii; - C300/94 - Normativ de prevenire si slingere a incendiilor pe durata executarii
lucrarilor de constructii si instalatii.
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BENEFICIAR COMUNA BAIA [J UD. SUCEAVA Pag. 1
PROIECTANTUL: SC DARIL CONSULTING SRL '
OBIECTIVUL: 1089. AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR - GRUPURI

SANITARE, TARABE, ALE!I PIETONALE
OBIECTUL: 1089.1. GRUP SANITAR
STADIUL FiZIC 1089.1.1. INFRASTRUCTURA
Antemasuratoare
Nr.| Simbol  Denumire - B | um. i_camr_um{
o 1 2 3 | 4
1 TSAOTD1 FE&paIura manuala de pamant.in spatil limitale,avand peste 1 m latime si me ﬁ,ﬁlﬂ
maximum 6 m adancime,executata cu sprijinirl,cu evacuare manuala.in |
fundatii, subsoluri,canale, drenuri etcin pamant cu umiditate naturala [
_________ adancimea sapaturii 0-2 teren foarte tare J ]
2 H1120A3 Incarcarea manuala a pamanlulut imc B.60
3 TRAO1AD1P Transportul rutier alpamantului sau molozului cu autobasculanta dist.= 1 km :tuna 11,85
4DADBA12 | Strat de balast compactat cu asternere manuala, compactat cu maiul gmc 1 ,Hﬂ
) | mecanic
5CAD1B02 Turnarea betonului simplumarca...1) socluri cu velum peste 3 me, precum §i mc 5,50
e U0 I ] B In ziduri de sprijin. - |
6 TEOBAZ Plasa de armatura sudata hp stnbd= Emm ochiurile 100x100 mm imp : 22,00
7 TRADBA10  Transportul rutier al betonului-mortarului cu autobetoniera de5,5me dist.  ftona ! 13,20
| |




BENEFICIAR COMUNA BAIA ]Jun. SUCEAVA Pag. 1

PROIECTANTUL: SC DARIL CONSULTING SRL
OBIECTIVUL: 1089. AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR - GRUPURI
- SANITARE, TARABE, ALE|I PIETONALE
DOBIECTUL: 1089.1. GRUP SANITAR
| STADIUL FIZIC 1089.1.2. SUPRASTRUCTURA
Antemasuratoare
(Nr.|  Simbol _|Denumire R - | UM._[Cantitatea
0 1 | 2 | 3 4
"1/CG01A01 | Strat suport pentru pardoseli executat din mortar ciment impermeabil M~ mp 11,00
1| 100-t, 6 cm grosime, driscuitfin. (. 1 ||
2 CL21A1|'_ 1] |Confeclii metalice diverse inglabate lotal sau par;ial in betondiverse kg 25&0();
i linglobate in beton [1] | | |
3 CN10AD2 |"u"np5ﬂnnl pe confectii metalice mp 11,20
4 CDE&MIS | Panouri sandwich pantru ampaﬂm.:ri si inn:hidari penrrlral:rale mp | -1-3,l.'.'rl'.'|'4
5CK1412 |Usi din pmﬁla PVCla constructii cu H <= 10 m cu 5upmfata tocului < Emp mp 3,40
ﬁlcrcz?c# Glasvanduri profiluri mase pla;s-t;:a_&mpamun fixe si foi de usa,la constructii |mp | 5,20
-. cuh<=35m B R I
TECG‘E 1A1 | Pardoseli din placi din ¢ gmsle ceramica pah‘ate sau dreptunghiulare de mp [ 11,00|
| ~ |aceias culoare asezate simplu | 1 U/ —
B:;TRADZAEG [Transpnrtul rutier al materialelor, semifabricatelor cu autncamiunul pe d!sl tona | 5,00
20 km. - - N

L Rapor! generat cu programul WinDoc Deviz Web-site’ www. deviz ro, E-mail windoc@softmagazin.ro; Telefon; 0236 407076




|BENEFICIAR COMUNA BAIA ]JU D. SUCEAVA Pag. 1]
PROIECTANTUL: SC DARIL CONSULTING SRL '
OBIECTIVUL: 1089. AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR - GRUPURI

SANITARE, TARABE, ALE| PIETONALE
OBIECTUL: 1089.1. GRUP SANITAR
STADIUL FiZIC 1089.1.3. INSATALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA SI

2 ACEDBA1
3TSD17B1

4/ACA11D1

5/DGOBAT

6/SF02A1

T|RFS#~14E#

aésmzm
0/SA44C
10 SB16C1
11/SB17E1
12/6712265
13{SB17C1

'1-'1"'5?12241

5*5519(:1

166713166
17/SCO7E1

18/2442290
192453823

20/SC13A1

212442757
22 SC16G02

23/SDOBA1

24 4201359
25/SD02A1

264201779
277341007

CANALIZARE I
|
Antemasuratoare |
| Denumire ' ' - L UM, Cantltatnl
2 = '
Sapatura manuala de pamant in spatii limitate,avand sub 1 m latime si me 3,00
maximum 4.50 m adancime,executata cu sprijinid,cu evacuare manuala,la |
fundatii canale,drumuri elcin pamant cu umiditate naturala adancimea
sapatrii 1,53 mterentare. =~ ] el
Umplutura insant. la cond. de alim. cu apa si canalizare cu: nisip mc 0,80/
Umpluturi mmpactata Ia prnﬁlul taluzului,pe o grosime medie de 0. 50 mec 2,10
m,executate manual simultan cu executia mecanizata a corpului
|rambleului cu:pamant coezv | .
Montare teava pve tip S{m} in pamanL in exteriorulcladirilor,avand dn110 m 8,00
Spafgaraa si desfacerea betonului de ciment pe suprafete limitate, pentru mc 0,50
‘pomraa cablurilor, conductelor, podetelor si gurilor de scurgere efc,
E’.‘Fﬂ"ﬂ? in _ifr_'!_‘nracamlntua carosabila; S| | —
Efacmare proba de etans. la pres. a Instalatieinter. de apa execulate cu tevi m 8,00
pvc inclusiv armaturile - ) | _
Montarea tevii din PVC np greu {G} imbinata prin Ilpdra la constructi fm 17,00
industriale, teava avand diametrul de:20mm | |
|Efectuare proba de etans. la pres. a Instalatieinter. de apa, executate cu tevi |m | 21,00
 pve inclusiv armaturile ||| | ———
Bratara pentru fixarea conductelor nial+pvc de alim. cu apa+gaza Montare  buc 8,00
| prin impuscare,cond. avandd= 1/2 toli | ) !
| Teava pve-u naplasliﬁatapentm canalizare Montare aparent in hisa ingrop m 2,00
|pamant,suspend. planseu,cu d= 50mm I R |
Coturipve-u,pentru canalizare cu imbinare prin lipirela 45; 67 1/2:87 112 {buc 3,00
|grade,avand d=110 mm S — o
CotPVCtipUla 45 grade DN 110 nii 2167 buc 3,00
'Cnumpvw pentru canalizare,cu imbinare prin lipirela 45:67 1/2,87 1/2 ibu-:: 2,00
|grade.avand d= 50 mm | ol g4 1
CotPVCtipUla 45 grade DN 50 nii 2167 ibuc 3,00
Ramificatii simple pvc-u pentru canaliz. cu imbinare prin lipire la 45:67 buc 1,00
| 1/2:87 1/2 grade sid=110 mm | | |
Ramificatie dubla PUC-u 45 grd. 110-110 mm nil 2167 bbuc | 1,00
Lavoar din pnrtﬂlan sam!ar montat papdadastal ibuc ! 2,00/
| Lavoar purtelan Iy-aoumm alb c.1 51540 bue | 2,00
Piedestal lavoar p1 portelan alb ¢ 1niB06 buc : 2,00
Montare vas wc ibuc 1| 2.00|
Vas closel turcesc buc r 2,00
Rezervor pentru spalare vas we turcesc buc f 2,00
Baterie amestecatoare stativa,pentrulavoar avand d=1/2 toli buc | 2,00
Baterie stativa lavoar cromata cod 43r1050 ibuc 2,00
Robinet deserviciu dublu (cu racord) buc 4,00
Robinet colt I'Eﬂlﬂj alama nich. 1/2 s 751/ jbuc 4,00
'Racord flexibil, avand diametrul de 1/2 L= 25cm buc 2,00
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PROIECTANTUL: SC DARIL CONSULTING SRL
OBIECTIVUL: 1089. AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR - GRUPURI
SANITARE, TARABE, ALEI PIETONALE
OBIECTUL: 1089.2. IMPREJMUIRE
| STADIUL FIZIC 1089.2.1. IMPREJMUIRE DIN PANOURI GARD BORDURAT
Antemasuratoare
_Nr.|  Simbol Denumire R | UM. [Cantitatea
0 | 1 I 2 -3 | 4
1 TSAD3B1[ 1] | Sapatura manuala de pamant in spatii limitate,avand sub 1 m mc ! 1,40
| latime executata fara sprijiniri,cu taluz inclinat,la fundatii,canale etcin teren
_ nemﬂzw sau slab coeziv, consistent, pana la 0,75 m adancime _
2 H1I120A3 |incarcaraa manuala a pamantului Irn.c _ 1,40
3 TRAD1AD3P iTmnsportul rutier alpamantului sau molozului cu autobasculanta dist.= 3 km Ilt'::m.a | 2.50
4-¢Hd2m - |Tum_éFa_§Eatdn'ﬁ!1.:-l armat in elementele constructilor, exclusiv cele irn:: 1.40
| | executale in cofraje glisantemarca ...1)in fundatii izolate cu volum pana la 3 | '
| o | m3 inclusiv ) | ]
EiGDGEB-li# |Imprajmmr‘: plasa sarma cu panouri gard din rama otelrot fixata pe stalpi im 50,00
. |metalici, montare la 2 m interax, cu betsim C5/4 (B 75) mar |- !
6512?996?5 [Stalp de gard rﬂctanguiar H = 2,00m, anxmxamm JE:uc 31,00
?;'cmt:-m Vopallnrii la confeui metahoa in2 straturl Ia 5talpi im_|_;: -}1-‘.15‘
8 TRAOBAD3 | :Tranﬁpﬂrtul rutier al betonului-mortarului cu autobetoniera de5,5mc dist. =3 tona 3,3ﬁ|
| QiTHAmMG | Transportul rutier almaterialelor, semifabricatelor cu autobasculanta pe dist.= ituna 3, i
10 km.

memmmmﬂxﬂm Wbbm mduwzm E-mail mmnﬂsoﬂnmuﬂmmﬁ.bfuﬂ 0236407076




LISTE DE CANTITATI
FARA PRETURI
FORMULARE F1,F2,F3
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PROIECTANTUL: SC DARIL CONSULTING SRL
OBIECTIVUL: 1089. AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR - GRUPURI
SANITARE, TARABE, ALEI PIETONALE

FORMULARUL F1 - CENTRALIZATORUL cheltuielilor pe obiectiv

[ Valoarea [
o | Ml | oeincsmocaceses | TLARA | Dremow
! Miilei | Miieuro | Miilei | Miieuro |
o[ v | 2 I I T T
14 \Investitia de baza |
2 4 | Constructl s instalatil ' ' ' ]
21 |411 | GRUPSANITAR |
22 |a12 | IMPREJMUIRE | I |
'TOTAL VALOARE (exclusivTVA): B - |_
Taxa pe valoare adaugata |

‘TOTAL VALOARE (inclusiv TVA) |

I_B-UH_LH'EI_. din data de

Intacmit,

Raport general cu programil WinDoc Deviz Web-site: www.deviz.ro; E-mail windoo@ softmagazin ro; Telefon: 0236 407076
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PROIECTANTUL: SC DARIL CONSULTING SRL
OBIECTIVUL: 1089. AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR - GRUPURI
SANITARE, TARABE, ALE| PIETONALE

FORMULARUL F2 - CENTRALIZATORUL
cheltuielilor pe categorii de lucrari, pe obiecte

. Nr. cap./ Valoare, exclusiv TVA
i ;: ““::"m:’“ Cheltuieli pe categoria de lucrari Miitlei | Mi euro
0 1 2 3 3 4
' I 1. Lucrari de constructii si instalatii '
1 | 1 GRUP SANITAR
IETH 11 | INFRASTRUCTURA
12 | 12 |  SUPRASTRUCTURA
13 | 13 | INSATALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA S| B
|CANALIZARE
< Z 2 .- IMPREJMUIRE _
2.1 2.1 IMPREJMUIRE DIN PANOURI GARD BORDURAT |
' ITOTAL | ' ;'
il . Montaj : =
. TOTALH DD |
; ' i Il Procurare ' ' il
i 3 | 1 Utilaje, mhlpmunh tnhrmlogk:u sl hmctlmh cu montaj ' |
4 2 Utitaje fara montaj si echipamente de transport ' = ]
' 3 ' Dotari
‘TOTAL Il

| TOT AL "l_-"ﬁLDAHE (exclusiv T\"A}
| Taxa pe valoare adaugata
| TOTAL VALOARE :

| Cursul da referinta = leleurn, din data de
p— |

. Raport yene.raf cu programul WinDoo Deviz, Web-site: www.deviz ro; E-mail windocl softmagazin, ro; Telafon: 0236407076
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I PROIECTANTUL: SC DARIL CONSULTING SRL
- OBIECTIVUL: 1089. AMENAJARE PIATA AGROALIMENTARA OBOR - GRUPURI
SANITARE, TARABE, ALEI PIETONALE
' FORMULARUL F3 - LISTA cu cantitati de lucrari pe
- Lei- categorii de lucrari
[ SECTIUNEA TEHNICA SECTIUNEA FINANCIARA
i Capitolul de lucrari U.M. Cantitatea ‘.
Nr.. Simbol ‘ i
o] 1 | 2 13| 4 5 6=4x5
 Obiectul : GRUP SANITAR
l_ShdiuI Fizic : INFRASTRUCTURA
1 [TSAOTD1  [Sapatura manuala de pamant,in spatii mc 6,60
[limitate, avand peste 1 m latime si maximum & | rateral T
im adancime, executata cu sprijinir.cu evacuare o peee : T
manuala,in fundatii, subsoluri,canaie, drenuri maropers. |
:~a1dn pamant cu umiditate naturala adancimea utilaj: |
isapaturii 0-2 teren foarte tara transport:
[E 'H1120A3 incarcarea manuala a pamantului. me | 6,60 o
\material: |
| \manopera; |
| utia -
| | . transport: | S
3 TRAD1AQTP Transporiul rutier alpamanlulul. sau molozului  tona 11.!5_ ] | .
‘cu autobasculanta dist.= 1 km W| - ; - B
o b .
utilaj: I B -
W SR— — | |wensport | = . =
4 |DADBA1Z iStrat de balast compactal cu astemere mc 11 |
: imanuala, compactat cu maiul mecanic I'I'IBtEI'IEI__| S| -
| mianopera; - |__ -
| utilaj; 1 |
| [ | ) | transport: | [ ]
E CAD1BO2 (Turnarea betonului simplumarca. .. 1) socluri cu 'me 5,50 |
| Ivolum peste 3 mec, precum sl In ziduri de material: | - -
!__,‘n.mn _____________ _ 2 i
| Iﬂlﬂiﬂpﬂfﬂ. |
‘ uilaj; | B
| — % | transport |
5.1 i+ 2100887 {Belon de ciment clasa C 12M115( BC I'nc 5,54
_ 15/b200) cu 382 kg cimeant |
6 | TEOBAZ |Plasa de armatura sudata tip stnbd=6mm mp | 22,00
| ochiurile 100x100 mm |rnalmal
| manopers:
utilajp |
T | . : transport: |
7 TRAD8A10  Transportul rutier al betonului-mortaruluicu ‘tona 13,20
‘autobetoniera de5.5me dist.  =10km [material |
manopera:
utilaj:
_ ;lﬂrnspurt: | _ [
procent  material  manopera utilaj  transport total

|chaltuleli directe



o do s

BENEFICIAR COMUNA BAIA JUD. SUCEAVA Pag. 2
CATEGORIA DE LUCRARI:  INFRASTRUCTURA S . B
(o] 1 | _ 2 a3l &4 | s 6=4x5
Alte cheltuieli directe - ) - - |
| Contributia asigurato | | ]
: = —_f W | —— B = =
Total Cheltuieli Directe: [ | |
Chelwieliindrecte | I o
| Proft N - =
TOTAL fara TVA: - iR
Obiectul : GRUP SANITAR
Stadiul Fizic : SUPRASTRUCTURA
4 |CGO1A01  [Strat suport pentru pardosell executat din mp 1,00
mortar ciment impermeabil M 1001, 5 em | i | - a
rosime, driscuit fin, —— —
i manopera: | ]
\utilaj: ]
S | [transport:
1.1 |+ 2101320 |Mnmrm1nﬂtczniﬂﬂa1 mc | 0.55
|
2 [CL21A1[1] (Confectii metalice diverse inglobate total sau kg 26000 I
‘partial in betondiverse inglobate in beton [1] o D
: manopeara o
utilaj: B
N L. i B transport: I s
2.1 |+ 6300886 | Confectie metalice inglobate in beton kg 260,00
3 [CN10A02  Vopsitorii pe confectii metalice mp | 11,20 1
 material: | .
utilaj: -
R m_v port:
31 [+6103810 |Vopsea neagra kg 269
|v.801-2 nir 90-80 -
4 |CD85A45  |Panouri sandwich pentru acoperisuri si mp 48,00
inchideri perimetrala {rataral:
mancpera: __
utilaj: |
4.1 |+20024454 |Panou sandwich 40 mm si accesorii l‘rnp 48,00
| | [mhnm}__ i —— |
4.2 |+ 20024472 |Surubun panour sandwich cutie 100 E | 72,00
buc. |
5 |CK1412 Usi din profile PVCla constructi cu H <= 10m  mp 340
imauprafatamuicsm rere - |
manopera: | |
‘ utila) - _
== 4. - - a s lnm: —_— —
51 |+2303168 |Usa din profile PVC  intr-un canat mp a.&nl
6 CK27C#  Glasvanduri profiluri mase plastice dinpanouri mp 5.qu
I‘ﬁmsifaidama,lannmmmicuh-:nﬂﬁm mawerat || |
Eﬁﬁnp&fﬁ{'_’ B ___
‘ utilaj: |
N | — e mnaport. . = ]
6.1 |+6720306 | Glasvand mase plast in panour fixe si
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CATEGORIA DE LUCRARI: SUPRASTRUCTURA B ) - ]
(o] + [ 2 _ ¥l e | 5 B=wx8
Obiectul : GRUP SANITAR
Stadiul Fizic : SUPRASTRUCTURA
7 CG11A1 [Pardoseli din placi din gresie ceramica patrate mp | 11,00 )
| sau dreptunghiulare de aceias culoare asezate material: -
|| simplu e
| ! manopera. | —_ I - |
L utilajp — |
|| | . wansport_| w8 |
74 |+2419334  |Placa gresie mp 11,33/
| U | — . | M S—— — |
8 TRADZA20  Transportul ruter al tona 5,00 I
imaterialelor, semifabricatelor cu autocamionul material- [
ipe dist= 20 km. TR |
- manopera B B g
| utitaj: IR S |
| | B transporl: | R . B
e . procent material  manopera utilaj  transport total
'l:hnlluhlldirnnt- T — = N |
lMl;er.haIItuhl-ldlmctn - S - B
| Confributia asigurato | | 1| i g ]
"Total Cheltuieli Directe: [ |
__Chetuiliindirecte =~~~ | n =
Prnﬁt e —
TOTAL !Il‘ﬂ TVA:
Obiectul : GRUP SANITAR
Stadiul Fizic : INSATALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA S| CANALIZARE
1 [TSAO4F1  [Sapatura manuala de pamant in spatii mc | 3,00 T
fimitate,avand sub 1 m latime si maximum 4.50 | [ oo ——
m adancime,executata cu sprijiniri, cu evacuare e Py
Imanuala,la fundatii, canale,drumuri etcin mancpas
|pamant cu umiditate naturala adancimea utilaj: e .
I
2 |ACE08A1 il.ImpluI_ ura Insant. la cond. de alim. cuapasi  mc 090 B i
‘canalizare cu: nisip material o
el P
' utilaj |
=] = vansport | |
3 (TSD17B1  Umpluturi compactate la profilul taluzulul,pe o me 2,10
grosime medie de 0.50 m,executate materisl | - ]
| manual,simultan cu executia macanizata a — | T {
| corpului rambleului cu:pamant coeziv |menopere: e | |
utilaj: ! |
4 ACA11D1  |Montare teava pvc tip 3(m) in pamant, in m 8,00 |
exteriorulciadiriior avand dn110 [ s
menopers: | |
|utilaj: _ e ——
-l | |tansport | !
5 DGOBA1 Spargerea si desfacerea betonului de ciment |mr. | 0,50
pe suprafete limitate, pentru pozarea cablurilor, el | -‘ ==
iconductelor, podetelor si gurilor de scurgere  —— —
etc, executate in imbracamintea carosabila; |manopers: | A —
[ utilaj:
| liransport
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CATEGORIA DE LUCRARI:  INSATALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA S| CANALIZARE
of + | 2 (3] o 5 | e=4x5
Obiectul : GRUP SANITAR
Stadiul Fizic : INSATALATII SANITARE, RETEA M.IHEHTARE CU APA SI GAH!-LIZARE
6 |SF02A1 Efectuare proba de etans. la pres. a m [ 800 [
Instalatieinter. de apa,executate cu tevi pvc 'malar’ral I — -
inclusiv armaturile b f
| manopera: ] o
e
utilaj: .
; = | |transport:
7 |RPSA14B# Montarea tevii din PVC tip greu (G), imbinata |m | 17.00
prin lipire, la constructii iIndustriale, teava avand | material:
diametrul de:20mm ot -
(ancpen- | S
utilaj:
i - | |tensport _ —
74 |+6701102 [Teava pprdiam. ext 20 mm m 17,34
72 |+2204240  |Cot ppr 80 - 20 mm ' buc | 3,40
& |SF02A1 Efectuare prob proba a de etans. la pres, a m 21,00
Instalatiginter. de apa executate cu tevi pvc e - B
inclusiv armaturile TN |
jrwnopeca: | |
| utilaj: B
B |ransport: | R
8 |SA44C1 Bratara pentru fixarea conductelor olel+pvc de |buc 8,00
e i o |
deacondos '  manopera: .
irutilaj: |
| | [wensport | o .
10 |SB16C1 |“I‘aava pvic-u neplastifistapentru m 2,00
icanalizare,Monlare aparent in hisa, ingrop, material:
{pamant, suspend. planseu,cu d= 50mm = : -
utilaj:
transport: _
11 |SB1TE1 Coturipve-u,pentru canalizare cu imbinare prin  |buc 3.00
lipirela 4567 1/2:87 1/2 grade,avand d=110 et | — 1 .
el manopera;
' utilaj:
_— ; transport:
11.1 |+6712265 | Col PVCtip Ula 45 grade DN 110 buc 3,00
| |mil 2167 |
12 sB17C1 [Coturipve-u, pentru canalizare,cu imbinare prin buc 2,00
\lipirela 45,67 1/2;87 1/2 grade,avand d= 50 mm matunal
! ; manopera: _ B o
| | utig; | o
L1 - P - ! [transport: |
Az §+E?12241 CotPVCtipUlad5Sgrade DN 50 II:n-l..u:'. | 3,00
i. nil 2167 |
13 se1ec Ramificati simple pve-u pentru canaliz. cu buc | 1,00
| | lmblmra prin lipire la 45:67 1/2:87 1/2 grade | [T gl
| sid=110 mm . , s
o arogers: I
| utilaj:
I | (lranspor
i’13.1 |+ 6713166 Ramificafie dubla PWVC-u 45 grd. II:M.H: 1.00
| : 110-110 mm nii 2167 I
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CATEGORIA DE LUCRARI:  INSATALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA S| CANALIZARE |
) & [3] & ] 5 | 6=4x5
Obiectul : GRUP SANITAR
Stadiul Fizic : INSATALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA SI CANALIZARE
IT1|5W ]Lamr:ﬁpunam sanitar, montat pepiedestal buc | z.mr ——
al i materiak | -
. manopera;
utilap | -
| transport |
14.1 i+24422§u_{Lmarpnrmlm ly-600mm buc | 200
L= [ 6 310 B N
142 |+ 2453823 |Piedestal lavoar p1 portelan alb buc 2,00 B
c. 1 ni BDG
15 |SC13A1 Montare vas wc buc 2,00 -
T I R
manopera ]
utilaj; . o
I . [tansport | o f
15.1 |+ 2442757  |Vas closet turcesc Fuc 2,00 |
16 |SC16G02  |Rezervor pentru spalare vas wc turcesc buc 2,00 N -
material: -
manopera: -
utilaj: =
transport:
16.1 + 2452972 |Rezervorwc 5 normal buc 2,00
alb  c1 nit117
17 SDOBA1 Baterie amestecatoare stativa pentrulavoar  buc 200 -
| ‘avand d=1/2 tol| mrEr B - -
' g 1 .
. utilaj: —
| I transport:
171 +4201359 | Baterie staliva lavoar cromata cod buc 2,00 -
43r1050
18 |SD02A1  |Robinet deserviciu dublu (cu racord) buc 4,00 -
| material: S [—
Wk Lxsol S | .
| utilaj: -
transport:
18.1 |+ 4201778 ,hﬁ;:immﬁ'ﬁ reglaj alama nich. 1/2 buc a00
5 ' :
49 |+7341007  Racord flexibil, avand diametrul de 12 buc 200| . )
I il M S
| procent  material  manopera uti transport total
T — i i ) BE——
|
|
|



BENEFICIAR COMUNA BAIA JUD. SUCEAVA |Pag. 6
'CATEGORIA DE LUCRARI:  INSATALATII SANITARE, RETEA ALIMENTARE CU APA S| CANALIZARE ]
o] 1+ [ = 2 (3l & | s | e=4x5
Alte cheltuieli directe _ -
cas | | | — =
Sanatate ]_ ) (—-— } R
Somaj | . i i (| — N
_ Fonddersc | _ | | —d i
_ Fonddegarantare 1 .= : |
~_ Concedii si indemniz | | = s _ '
Total Cheltuieli Directe: | I |
| Cheltuieli indirecte | - S ] -
1 | —— I_
| PoR | S —————— = )
TOTAL Tare TVA:
Obiectul : IMPREJMUIRE
Stadiul Fizic : IMPREJMUIRE DIN PANOURI GARD BORDURAT
1 [TSAD3BA[1] Sapatura manuala depamantinspati  |me | 1,40 o
|Ilmﬂma,ammi sub 1 m latime, executata fara mt.'_]
prijinin,cu taluz inclinat, la fundatii, canale, efcin ——1 e
necoeziv sau slab coeziv, consistent, MJ_ -
pana la 0,75 m adancime utilaj: I .
i transport: |
2 |H1120A3  incarcarea manuala a pamantului mc | 140
' | material; | il .
i
utilaj: —
B T S A — I ———— —— - —_— I mm —_— — — —_
b |TRAO1AD3P |Transporiul rutier alpamantului sau molozului  tona | 2,50
| | cu autobasculanta dist.= 3 km Inatesar: | o
mannpata_ | E
utilaj: : -
T I transport i.
4 | CAD2A1 Tumarea betonului armat in elementele mc 1,40 )
constructiilor, exclusiv cele executate In cofraje matenial: o
glisantemarca ...1)in fundatii zolate cu volum - -
péna la 3 m3 inclusiv s |
' utilaj: o
. N . Gomport- | _—— =
1 |+21009451 |Beton de ciment C8/10 me | 1,41
5 CO06B-4# Imprejmuir plasa sarma cu panour gard din |m 59,00 o
rama otelrot fixata pe stalpi metalici, montare ia P 1 — ———
2m interax, cu bet sim C5/4 (B 75) mar = t =
utilaj: —— '
— et e _ | |transport | ) _|. -
51 |+3503678 panou gard bordurat 2,00 X 1,50M buc | 30,00 |
52 |+12799675 |Staip de gard rectangular H = 2,00m, buc | 3100 ' 2
[ | ) 60X40X3mm i
6 |CN10A1  \Vopsitorii la confeci metalice, in 2 straturila  mp | 4,05 -
staipi | P T 1
manopera: | ' S
| utilaj: ! .
| | o= = !"F?WE__ = | -
6.1 |+6103206  Vopsea pe baza de ulei de calitate ko ] 0.65 -
|| s oot 5 e —
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'CATEGORIA DE LUCRARI;  IMPREJMUIRE DIN PANOURI GARD BORDURAT —
of] + [ 2 13 4 | s | e=4xs
Obiectul : IMPREJMUIRE

Stadiul Fizic : IMPREJMUIRE DIN PANOURI GARD BORDURAT

!7 |TRA0BAO3  Transportul rutier al betonului-mortaniluicy  tona | 3,36 | 1

‘autobetoniera de5,Smc dist. =3 km T | = =
utilaj: = b= =
[ . [transport: | '
8 TRAOIAT0  Transportul utie tona 3,00 f——
‘almaterialelor semifabricatelor cu P = T ——
autobasculanta pe dist= 10 km ‘ = —

[ Manopera;
| jutilaj | 1 =S

L] | veon
] - S - —= —_—

1 | procent  material  man utilaj  transport total

cheltuieli directe 1 —GEI%_ | _Po_rlt—

Alte cheltuieli directe

~ | Conibuaasiguato | | — ] - (—
- Total Cheltuieli Directe: | ] | >
_ Chetuieiiindiecte | I R N

____Proft Sinis; susea - L =

TOTAL fara TVA: |
TOTAL GENERAL CUMULAT: _ |

|

|

~ |

| . . — = S B
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